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SINOPSIS

2024
LAPORAN KIKHB

FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB

Buku Laporan Kumpulan Inovatif dan Kreatif Horizon Baharu (KIKHB) 2024 merupakan
laporan lengkap yang memuatkan hasil inovasi pasukan KIK C.AT 06 Construction.
Advance Technology. Produk inovasi Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab
dihasilkan daripada beberapa permasalahan yang telah berlaku di tapak bina.
Pengenalpastian isu dan masalah serta cadangan penghasilan produk ini memberi impak
yang besar dalam industri pembinaan masa kini seiring dengan pembangunan
Malaysia Madani.
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LAMPIRAN A - BORANG PENYERTAAN
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Ts. MOHYIDDIN BIN
SALLEH
PERHUBUNGAN LUAR

HAMIDAH BT ZAKARIA
DOKUMENTASI &
GRAFIK

RAJA NOOR ALINA
BINTI RAJA ALI
MULTIMEDIA & VIDEO

PENGESAHAN KETUA JABATAN

Dengan ini adalah disahkan bahawa C.AT 06 Construction. Advance
Technology (Nama Kumpulan) akan menyertai Konvensyen Kumpulan
Inovatif Dan Kreatif Horizon Baharu (KIK HB) Peringkat KebangsaanJabatan
Pendidikan Politeknik dan Kolej Komuniti.

(Tandatangan dan Cop Pengarah)
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HAJAH ZAMRA BINTI DERAHMAN
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RINGKASAN PROJEK

Industrialised Building System (IBS) merupakan teknologi pembinaan yang
diaplikasikan di dalam bidang pembinaan masa kini. lanya melibatkan penghasilan
komponen struktur binaan pasang siap di kilang pembuatan. Komponen struktur
binaan di bawa ke tapak untuk dipasang bagi membentuk sesebuah struktur binaan
yang lengkap. Kotak bentuk sedia ada menggunakan kepingan kayu yang kurang
efektif kerana penggunaan secara berulang kali tidak menepati saiz yang
dikehendaki. Selain itu, proses penyediaan half slab pra tegasan mengambil masa
yang lama. Oleh itu, satu produk inovasi kotak bentuk keluli half slab dihasilkan
dengan menggunakan kepingan keluli supaya penghasilan half slab pra tegasan
lebih efektif. Kotak bentuk ini bersaiz 5034 mm panjang dan 1219 mm lebar dan
dilengkapi dengan alat penggetar (vibrator) yang berkuasa 1.5hp bagi proses
pemadatan konkrit serta boleh dilaraskan mengikut saiz yang dikehendaki. Inovasi
kotak bentuk ini boleh digunakan secara berulang kali, tahan lasak dan
menghasilkan half slab yang menepati spesifikasi yang ditetapkan. Produk inovasi ini
juga memberikan impak yang tinggi kepada pengilang dan kontraktor bagi
menjimatkan masa dan kos, mengurangkan risiko kemalangan atau kecederaan dan
meningkatkan kualiti pengeluaran half slab.

Kumpulan C.AT 06 menggunakan beberapa teknik kawalan kualiti, seperti
Percambahan Minda, Rajah Matrik, Force Ranking, Analisa Keupayaan
Penyelesaian Masalah, Kaedah Matrik Berkriteria. Ciptaan inovasi adalah hasil dari
pemerhatian, percambahan minda dan penerokaan idea yang menggunakan kaedah
Rajah Kanvas Strategi Sedia Ada, NBOS, E.R.R.C, Rajah Kanvas Strategi To Be
dan strategi penyelesaian kreatif menggunakan kaedah S.C.A.M.P.E.R dan 4W 2H.
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BAB 1: LATAR BELAKANG PROJEK

1.1 PENGLIBATAN PIHAK PENGURUSAN

Kumpulan C.AT 06 CONSTRUCTION. ADVANCE
TECHNOLOGY telah ditubuhkan pada 11 Januari
2022 setelah mendapat kelulusan daripada Ketua e
Jabatan Kejuruteraan Awam, Politeknik Sultan Mizan |*
Zainal Abidin bagi membangunkan produk inovasi
FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED
HALF SLAB. Kumpulan ini terdiri daripada enam
orang ahli penyelidik. Surat lantikan kumpulan dan
kelulusan untuk melaksanakan produk inovasi ini
adalah seperti di Lampiran 1.

1.2 MAKLUMAT KUMPULAN

Carta organisasi kumpulan (Rujuk Lampiran 2 ) dan huraian logo kumpulan.

Ts. MOHD YUZHA BIN USOFF

ROSMIDA BINTI
PENOLONG KETUA PROJEK

AB GHANI
KETUA PROJEK

Ts. MOHYIDDIN BIN
SALLEH
PERHUBUNGAN LUAR

NOR HAYATI BINTI
AB.RAHIM
SETIAUSAHA

RAJA NOOR ALINA
BINTI RAJA ALI
MULTIMEDIA & VIDEO

HAMIDAH BT ZAKARIA
DOKUMENTASI &
GRAFIK

C .- Construction
1 NAMA KUMPULAN

C.AT 06
2 VISI KUMPULAN
Peneraju teknologi terkini dalam

A . Advance

T . Technology
06 - Bilangan ahli

kumpulan
industri pembinaan seiringan :
dengan pembangunan lestari ) WARNA HIJAU
P! Warna hijau ini melambangkan
D,
3 MiS| .KUMPULAN ko) A kelestarian dan keseimbangan alam
Komited dalam N o sekitar dalam pembangunan lestari

memperkasakan kaedah
pembinaan terkini WARNA OREN
4 MOTO KUMPULAN Warna oren merujuk kepada SDG 11: "Sustainable
Pembinaan berteknologi Cities & Communities," yang berhasrat mencapai
tinggi pencetus pembangunan yang lestari dan harmoni, menuju ke
pembangunan lestari arah pembangunan yang mampan




BAB 1: LATAR BELAKANG PROJEK

1.3 PRODUK INOVASI

NAMA PRODUK: FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB

KATEGORI PRODUK: KIK PRIMER (Inovasi Sosial)

KETERANGAN PRODUK: Merupakan acuan
(mould) bagi menghasilkan komponen substruktur
lantai bangunan yang boleh merubah industri
pembinaan daripada kaedah konvensional kepada
IBS. Kelebihan produk ini membantu industri dari
segi penjimatan masa, kos, kualiti dan kuantiti
tenaga kerja di tapak.

This s to certify that
RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI
NOR HAYATI BINTI AB. RAHIM
HAMIDAH BINTI ZAKARIA
ROSMIDA BINTI AB GHANI
TS. MOHD YUZHA BIN USOFF

has/have been awarded
SILVER AWARD
in

© CREATIVITY
PNiCC '22

@PMJB NATIONAL

in recognition of creative effort to innovate:
TI11 REKABENTUK KOTAK BENTUK KELULI BAGI
HALF SLAB PRA TEGASAN
for the category of
TVET INNOVATION IDEA

eld or
22nd May 2022

at
Politeknik METrO Johor Bah:

NI =

National Innovation &

Creativity Competition
PNICC’22

!J, R
SKPPT T POLITEKMIK
2024 WESIE T

SUIL PENGHARGAAN

Setinggi-tinggi tahniah dan syabas diucapkan kepada:
HAMIDAH ZAKARIA

Atas penganugerahan:
PEMBENTANGAN TERBAIK
(Kategori Perak)

Untuk kertas kajian bertajuk
KOTAK BENTUK KELULI HALF SLAB PRA
TEGASAN

Bagi program:
SEMINAR KEBANGSAAN PEMBANGUNAN PENDIDIKAN
DAN TEKNIKAL 2024 (SKPPT 2024)
pada
9 March 2024

Anjuran:
Academic Inspired Network

Adbnan
“ASSOC.PROF. DR ADENAN AYOE

SKPPT 2024

Seminar Kebangsaan Pembangunan
Pendidikan & Teknikal

mer

1.4 PENCAPAIAN KUMPULAN

GERTIFICATE OF APPRECIATION
Is proudly awarded to
HAMIDAH BINTI ZAKARIA
ROSMIDA BINTI AB GHANI
RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI
NOR HAYATI BINTI AB.RAHIM
TS. MOHD YUZHA BIN USOFF
of contribution as
PARTICIPANTS
at the

NNOVATION FESTIVAL

7 ‘INTERNATIONAL I
(INNOFEST) 2024

International Innovation Festival
INNOFEST’24

o)

PoliTEKNIK

v,
Sl Porghiangaan

talung (skniak discapban bipad

Kumpulan C.AT 06
[TAJUK: FLEXI STEEL MOULD FOR
PRE-STRESSED HALF SLAB]
JABATAN KEJURUTERAAN AWAM

dagan prgassgesatan
GOLD
PERTANDINGAN KUMPULAN INOVATIF DAN KREATIF
HORIZON BAHARU (KIKHB)

PERINGKAT POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN 2024
(KATEGORI SOSIAL-PENAMBAHBAIKAN)

Pertandingan KIK Horizon Baharu
Peringkat PSMZA 2024



BAB 2: SIGNIFIKAN PROJEK & PEMBUKTIAN

2.1 KRITERIA PEMILIHAN PROJEK

Kumpulan C.AT 06 telah menyenaraikan

lima (5) alat kawalan kualiti dalam KAEDAH MATRIKS

mengenalpasti masalah. Masalah utama BERKRITERIA
telah diperincikan lagi dengan 1 MASALAH
menggunakan kaedah 4W + 1H. Rujuk
Lampiran 3. ANALISIS KEUPAYAAN '
PENYELESAIAN MASALAH
2 MASALAH
FORCE RANKING

3 2 MASALAH

RAJAH MATRIK
3 MASALAH UTAMA

l PERCAMBAHAN MINDA
6 MASALAH

2.2 KAITAN DENGAN FUNGSI JABATAN

KEMENTERTAN PINGAILAN TINGGT

Inovasi ini berkait rapat dengan Visi dan Misi
Jabatan Pendidikan Politeknik dan Kolej Komuniti
serta Pelan Tranformasi Tindakan PSMZA 2021-

2025 iaitu menjadi peneraju institusi TVET yang
unggul dan memanfaatkan sepenuhnya
perkongsian pintar dengan pihak berkepentingan.

PELAN

TRANSFORMASI TINDAKAN
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN

,,2021-2025

Memperkayakan penyelidikan V|S|
gunaan dan inovasi

Menjadi peneraju institusi
TVET yang unggul

MISI

o Menyediakan akses yang meluas kepada program TVET

OBJEKTIF " berkualiti dan diiktiraf; \ (
. =~ M k k it E[T]] belaj
. Memperkasa percapaian Center of Technology i e e Pl
(CO T) o Melahirkan graduan holistik, berciri keusahawanan .@‘ i
. . Lo . X * dan seimbang; i

. Melestarikan ekosistem penyelidikan dan inovasi PN Memanfaatkan sepenuhnya perkongsian P8 d

pintar dengan pihak berkepentingan ‘ ’

-



BAB 2: SIGNIFIKAN PROJEK & PEMBUKTIAN

2.3 MEMENUHI KEHENDAK PELANGGAN DAN PIHAK BERKEPENTINGAN

TERAS STRATEGIK

KEMENTERIAN
1 PENDIDIKAN
=~ MALAYSIA

PO LS n
2018-2025 Produk Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab ini
e e memenuhi kehendak Pelan Teras Strategik keenam

(Membudaya Penyelidikan Gunaan & Inovasi) dalam
Pelan Strategik Politeknik dan Kolej Komuniti (2018-2025)
berfokus kepada menjadi solution provider kepada
permasalahan komuniti dan industri.

(o) )
01 02 03 04 05 07 )
:‘ ’:I
Menghasilkan Memantapkan Pemerkasaan Pemantapan Memperkukuhkan Membudayakan Memperkukuhkan
graduan TVET governan yang bakat program Kkolaborasi industri, penyelidikan pembelajaran
berkualiti responsif dan pengajian  komuniti & alumni  gunaan dan  sepanjang hayat
mampan inovasi

2.4 KAITAN DENGAN AGENDA NASIONAL

Pelan Pembangunan
Pendidikan 2015-2025

Inovasi Flexi Steel Mould For Pre-
Stressed Half Slab dihasilkan bagi
memenuhi kehendak Pelan
Pembangunan Pendidikan
Malaysia 2015 — 2025 pada
Lonjakan 2 iaitu kecemerlangan
bakat dan Lonjakan 7 merujuk
kepada ekosistem inovasi.

Kecemerlangan
Bakat

Ekosistem
Inovasi

Transformasi Nasional
2050

Dengan terhasilnya produk inovasi ini juga
dapat mencapai Teras 4 yang meletakkan
pendidikan dan pembelajaran sebuah
ekosistem yang relevan, menyeluruh dan
mempunyai persekitaran pembelajaran
yang berterusan dalam Transformasi

Nasional 2050.

Sebuah ekosistem yang relevan, “
menyeluruh dan mempunyai pesekitaran
pembelajaran yang berterusan.




BAB 2: SIGNIFIKAN PROJEK & PEMBUKTIAN

2.5 MEMENUHI KEPERLUAN EKOSISTEM SEMASA

Tempoh masa pembuatan
acuan yang panjang
Pengurusan persekitaran
di kilang tidak terkawal
Kawalan kualiti produk
yang rendah

Rajah 2: Ekosistem Semasa di Tapak Bina

Rajah 2 digambarkan melalui Kanvas Strategi Sedia Ada seperti rajah di bawah.

Tinggi

2.6 ANALISIS PENYELESAIAN

A : | | :
S ! : : :
(2] 1 1 |
o 1 1 |
(7] ! : |
-a b |
o 1 1
> 1 1
o 1 |
£ ! |
| ' Elemen
Rendah i Nilai
. >
Tempoh masa Pengurusan Kos penyediaan Kawalan kualiti
pembuatan acuan persekitaran di bahan yang tinggi produk yang
yang panjang kilang tidak dalam jangka rendah

terkawal

masa panjang

Rajah 3 : Kanvas Strategi Sedia Ada

Kriteria Pemilihan Projek dan Analisa juga menggunakan kaedah NBOS, E.R.R.C dan
Rajah Kanvas Strategi To Be. Rujuk Lampiran 3



BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

3.1 CADANGAN PENYELESAIAN DAN PEMBUKTIAN

—0
What Wiy
Satu prodgk inovasi yang dihasilkan Acuan yang asal (acuan kayu) tidak
untuk menjimatkan masa pembuatan tahan lama dan berkualiti rendah
4 half slab
Where When
w _Acuan ini digunakan Produk inovasi ini diserahkan
dikilang pengeluaran produk kepada syarikat KLV Engineering —
* struktur binaan IBS syarikat Sdn. Bhd pada Jun 2022
2 KLV Engineering Sdn. Bhd
How Muech How
Kos penghasilan produk inovasi . P
H Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half | | ~'ori konenton Qhas i
N Slab RM 25298.00 dan jangkaan KLV Engineering Sdn. Bhd
penggunaan dalam tempoh masa yang )
lama (30 tahun)
\

3.2 PELAN TINDAKAN PENYELESAIAN

‘ SUBSTITUTE COMBINE ADOPT
G MODIFY ‘ PUT TO OTHER ELIMINATE

REPOSITION

Kaedah dan penciptaan inovasi ini telah
dikembangkan dengan meneroka idea-idea yang
kreatif dengan menggunakan kaedah S.C.A.M.P.E.R
(Rujuk Lampiran 4)

Kaedah S.C.A.M.P.E.R



BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

3.2 PELAN TINDAKAN PENYELESAIAN

Taklimat &

5

Penyerahan
Penubuhan Pembangunan Produk Pengujian &
Kumpulan Prototaip kepada Syarikat Pentauliahan

Replikasi & Pengikfirafan & Perkongsian Pendaftaran
Komersilan oleh Penghargaan daripada Kepakaran iaht -
Syarikat PSMZA dan Agensi Luar dan limu Copyright - MylPO

3.3 PENGHASILAN DAN PENGUJIAN PRODUK

_ Galvanized iron ~ Process of S = § 1
cutting process  welding process  connecting ; : e
components 2 :

Pross pasangan vibrator motor 1.5hp “
dibahagian belakang plat mould

Vibrator motor ~ Split mould Process of Pengujian Produk Inovasi
testing process installation measuring ' g
process formwork

Pengujian produk dari segi masaﬁ'
dan kualiti




BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

3.4 PERAKUAN DARIPADA PIHAK BERTAULIAH

Petikan Rakaman dari Pengurus Operasi
KLV Engineering Sdn. Bhd

Hasil daripada temubual bersama En. Muhammad
Syukri bin Mustapai, Pengurus Syarikat KLV
Engineering Sdn. Bhd mendapati bahawa Flexi Steel
Mould For Pre-Stressed Half Slab.-

. Berfungsi dengan baik dan sempurna.

. Proses pemasangan kotak bentuk ini lebih mudah
dan cepat.

. Penggunaan mesin penggetar pada kotak bentuk
keluli memudahkan dan mempercepatkan proses
pemadatan konkrit dengan menghasilkan

Muhamad Sukri permukaan yang kemas dan jitu.
20 1 e Penghasilan half slab pra tegasan juga menepati saiz

Pengurus Operasi yang diperlukan dan mempunyai ketahanan yang
KLV ENGINEERING tinggi. Pihak syarikat amat berpuas hati dengan kotak

SDN. BHD bentuk ini dan telah digunakan untuk beberapa projek
pembinaan.

Petikan Rakaman Pengarah Urusan KLV
Engineering Sdn. Bhd merangkap presiden PKPM
Hasil daripada temubual bersama En. Hasniro bin
Hasbullah, Pengarah Urusan KLV Engineering
Sdn. Bhd merangkap Presiden PKPM mendapati
bahawa Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half
Slab:-

- Berfungsi dengan baik dan proses pemadatan
menggunakan vibrator amat mudah dan cepat
dalam penghasilan half slab pra tegasan.

« Menepati saiz ukuran yang diperlukan.

- Mudah digunakan, mesra penggunaan dan
terkawal.

- Pemasangan kotak bentuk yang mudah dan

cepat hanya sekali pasang sahaja dan jimat
Hasniro Bin Abdullah tenaga kerja_

Presiden, PKPM

Tempoh masa pemasangan yang lebih cepat dengan menggunakan kotak bentuk yang
dihasilkan berbanding kotak bentuk kaedah konvensional, boleh menjimatkan masa
sehingga 80% keseluruhan masa pembinaan. Pemasangan half slab mengambil masa
satu hari dengan keluasan 139.355m? berbanding dengan kaedah konvensional yang
memerlukan masa tujuh hari dengan keluasan yang sama. Penjimatan kos pembinaan
sekitar 10% - 15% daripada kos pembinaan sebenar berbanding dengan kaedah

konvensional.




BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

3.5 PELAKSANAAN INOVASI

Penggunaan produk Flexi Steel Mould For Pre-
Stressed Half Slab bagi menghasilkan half slab

' Penggunaan half slab dari produk
inovasi “membina dan menyiapkan
1 unit rumah kediaman (batu) di
atas lot 4192, Mukim Pak Pura,
Bachok, Kelantan”

Penggunaan half slab dari produk
inovasi “membina dan menyiapkan
1 unit rumah batu 2 tingkat di atas
lot Pt1381 Mukim Kota, Jajahan Kota
Bharu, Kelantan”




BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK

4.1 OUTCOME PROJEK

Pengurusan
persekitaran

Pengurusan
persekitaran dikilang
dapat dikawal
sehingga 75%

N

Penjimatan masa
pembuatan acuan

Penjimatan masa
penghasilan half slab
sehingga 100%

Kawalan kualiti
half slab terkawal

Kadar kerosakan half
slab (retak, patah
dsb) yang dihasilkan
daripada produk ini
berkurangan daripada

Penjimatan kos
Acuan daripada keluli
lebih menjimatkan kos

dalam jangka masa
panjang (30 tahun)
berbanding acuan
daripada kayu yang

N

| strateqi J]

TEMPOH
MASA PENGHASILAN ACUAN

Tempoh Masa Membuat Acuan

2-5 jam

Masa membuat
acuan daripada
kayu

4
<1 jam

Masa
membuat
acuan daripada
besi keluli

30% kepada 5%

bersifat pakai buang
\ (6 kali guna) /

TEMPOH
MASA PENGHASILAN ACUAN

M <tjam [ 1-2jam

12

3-4jom [ lebih 5jam

10 10

84%
6 (10 orang)

16%
9

Acuan daripada kayu Acuan daripada besi keluli

Analisis soal selidik yang dijalankan mendapati 100% (12 orang) menyatakan

kurang satu jam tempoh masa penghasilan acuan keluli dan 84% (10 orang)

mengambil masa 3-4 jam dan 16% (2 orang) bagi tempoh masa penghasilan
acuan kayu.

PENGURUSAN
PERSEKITARAN DI KILANG
Ya Tidak
5% 8¢ S 3
. ‘ Hasil analisis soal selidik yang
Tidak Y4 dijalankan secara keseluruhan
95% 92% mendapati tahap pengurusan
persekitaran di kilang 92% (Ya)
dan 8% (Tidak) bagi penggunaan
acuan daripada keluli berbanding
Penggunaaan Penggunaaan penggunaan acuan daripada
acuan kayu acuan keluli kayu 5% (Ya) dan 95% (Tidak)

10



BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK

4.1 OUTCOME PROJEK

 Strateqi 3

KOS PENYEDIAAN BAHAN

Acuan Kayu

evident'

Perincian kos penyediaan bahan
acuan yang diperbuat daripada

. Acuan daripada kayu boleh digunakan 6

| [Waterfioof plywood 12mm
thick (4' x 87)

TNIT
PRICE

TOTAL
PRICE (RM)

kayu
e e p—

wood 15 Tong (1°% | | 3 | 1so0 | sagn | L ToErecems iy ans comesoningof seal mouis ssparwereg ormwng | 1 Lure S

Trar

kali/sebulan

uuuuuuuuuuu

Granao__7szom00

. Sebulan - 5 unit (acuan daripada kayu)

. Setahun - 60 unit (acuan daripada kayu)

. 60 unit x RM 204.00 = RM 12240 (kos
setahun)

fan) 1 Penjimatan dalamm

masa 3 tahun

Petikan Rakaman daripada Pengarah Urusan

KLV Engineering Sdn. Bhd merangkap

Acuan Keluli

. Acuan daripada keluli boleh digunakan selama
30 tahun
. Kos penyediaan bahan sebanyak RM 25298.00

Presiden, PKPM

Temubual bersama En. Hasniro bin Hasbullah,
Pengarah Urusan KLV Engineering Sdn. Bhd
merangkap Presiden PKPM mendapati bahawa Half

Slab yang dihasilkan dari Flexi Steel Mould:-

| strateqi [}

KAWALAN KUALITI PRODUK

Tidak Tidak
47% 3%
Q Q
3% %
Penggunaan Penggunaan
acuan acuan

daripada kayu daripada keluli

Hasil analisis soal selidik yang dijalankan
mendapati kawalan kualiti produk 97% (Ya)
dan 3% (Tidak) bagi penggunaan acuan
daripada keluli berbanding penggunaan acuan
daripada kayu 53% (Ya) dan 47% (Tidak)

. Berfungsi dengan baik dan proses pemadatan
menggunakan vibrator amat mudah dan cepat
dalam penghasilan half slab pra tegasan.

. Menepati saiz ukuran yang diperlukan.

. Mudah digunakan, mesra penggunaan dan
terkawal.

. Permukaan yang cantik disebabkan jenis
penggunaan mesin dan komponen-komponen
pada kotak bentuk yang amat sesuai.

(Rujuk Lampiran 5)

Perbandingan Acuan yang diperbuat daripada Kayu & Keluli

Acuan yang diperbuat daripada kayu

Pembuatan acuan yang berulang-ulang,
rumit dan masa yang panjang

Hayat penggunaan acuan 6 kali sahaja

Kos meningkat untuk penyediaan acuan
yang berulang-ulang dalam jangka masa
panjang

Bentuk dan saiz acuan yang tidak sekata

Pembuatan acuan tidak berulang, mudah
dan cepat

Hayat penggunaan sehingga 30 tahun

Penjimatan kos dalam jangka masa
panjang

Bentuk dan saiz acuan yang tepat

11



BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK

4.1 OUTCOME PROJEK

FAEDAH SAMPINGAN (LUAR JANGKA)

Acuan dilengkapkan dengan alat
penggetar bina dalam

Acuan daripada kayu hanya

menggunakan alat penggetar
Kepanjangan yang boleh dilaras ]

konkrit bias?
Acuan kayu dibina

Boleh digunakan sehingga 30 tahun
IV—. Acuan asal daripada kayu dengan satu
boleh digunakan sebanyak kepanjangan sahaja
6 kali sahaja berbanding flexi
mould sehingga 30 tahun | Tahan karat _
Flexi mould diberbuat
daripada besi keluli tahan
QUICMS

4.2 IMPAK PROJEK

4.2.1 IMPAK KEPADA PSMZA

ORGANISASI PELAJAR
*Memperkasakan *Mengharumkan nama *Pengajaran dan *Pengenalan kepada
bakat penyelidik organisasi dengan Pembelajaran (PdP) produk IBS terbaharu.
dengan menghasilkan penglibatan bersama boleh dilaksanakan *Penghasilan dan cara
produk inovasi yang organisasi luar. secara realiti kerana pemasangan produk
dapat menyokong *Meningkatkan budaya produk ini mudah untuk ini boleh dipelajari
teknologi pembinaan inovasi diperingkat dihasilkan. secara praktikal
pada masa kini dan organisasi memenuhi *Praktikal untuk semasa mengikuti
memenuhi KPI 17: kehendak Pelan dijadikan sebagai alat kursus DCC30082 —
Teras 3. Transformasi Tindakan bantu mengajar kerana  Industrialised Building
(Teras ke-6). saiz produk yang kecil System.

dan kompak.

12




BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK

4.2 IMPAK PROJEK

4.2.2 IMPAK KEPADA AGENSI LUAR

D
o

Pengeluar Produk (Pengilang) Kontraktor

. Penggunaan tenaga buruh yang minima.

. Penjimatan bahan mentah (kayu).

. Masa pembinaan dapat dipercepatkan.

. Dapat meningkatkan keuntungan
disebabkan kos pembinaan menjadi
rendah.

Pemilik Rumah ?/.\ % Alam Sekitar
K

. Tempoh menunggu penyiapan rumah
menjadi cepat.
. Rumah yang dibina berkualiti tinggi.

ml
H

4.2.3 FAEDAH SAMPINGAN (LUAR JANGKA)
Alternatif kepada Sektor Pengilang Kolaborasi

Produk inovasi ini dapat dijadikan : L : :
sebagai kaedah alternatif kepada Pihak Institusi dan syarikat atau pengilang
1 sektor pengilang bagi menggantikan 2 dapat menjalinkan hubungan yang erat

acuan daripada kayu. dan berpanjangan.

Kompetensi Penyelidik

Produk half slab yang dihasilkan
3 mempunyai nilai pasaran dan memenuhi
kehendak kontraktor pada masa kini
(bernilai komersial).

4.3 PEMBUKTIAN

INTERNATION VATION FESTIVAL
(NNOFEST) 2024

Produk inovasi yang dihasilkan oleh Kumpulan C. AT 06 telah
mendapat pengiktirafan dalam beberapa pertandingan inovasi.
Surat dan sijil penghargaan daripada Syarikat KLV Engineering

Sdn.Bhd, Pengarah PSMZA dan Ketua Unit Penyelidikan Inovasi &

Komersialan berkenaan produk inovasi yang dibangunkan

(Rujuk Lampiran 6).
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BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK

4.4 FAKTOR YANG MENDORONG PENCAPAIAN

Komitmen antara semua ahli
kumpulan C.AT 06 yang terdiri
daripada pelbagai latar
belakang bidang kepakaran

Kesedaran

04

Perbincangan dan
pencambahan idea

di antara pihak ahli
kumpulan dan Industri

inovasi ini dapat dikembangk

PENILAIAN PENGELUAR BERSTATUS IBS (AIS).
Borang Permohonan
(Bahagan A)

produk ini mendapat peng

ok (85)
Bernovot (56]

Karangka Bes 83)
Kerangka Kayu (84)

arah baru dengan menyerta

Labok Machang, Kelantan p

mendapatkan sijil pentau

5.2 TAHAP KESEDIAAN PRODUK INOVASI

Pembinaan Konvensional
dengan kaedah IBS
(sustainable) masa kini

Kumpulan C.AT 06 berharap agar produk
pendaftaran dibawah CIDB supaya

daripada CIDB, Syarikat KLV Engineering
Sdn. Bhd bersedia untuk melangkah ke

pengeluar IBS Industrial Park di Mukim

2026 dan mewujudkan pusat IBS di
institusi ini untuk melahirkan pelajar
yang berkemahiran dan membuka
peluang kepada kontraktor luar untuk

Kecekapan mengenalpasti
masalah-masalah yang telah
berlaku dan cara
penyelesaiannya

terhadap

Budaya kecemerlangan
dalam bidang tujahan melalui
perkhidmatan kepakaran,
penyelidikan dan inovasi

BAB 5: POTENSI PENGEMBANGAN PROJEK

5.1 PENGEMBANGAN PRODUK INOVASI

MENGUKUHKAN '

. e
Rantaian‘Bekalan Denganyey
R ot

TAMAN
PERINDUSTRIAN IBS

Program Kerjasama Kerajaan Negeri Kelantan & CIDB Malaysia

an dengan

iktirafan

i komuniti

ada tahun

liahan.

ITELEK MALAYSIA
TY CORPORATION OF MALAYSIA

;;;;;;;;;

AKTA HAK CIPTA 1987

NOR HAYATI BIN AB. RAHIM
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL o
ABIDIN

e
[N
R
BL s —
R

o Pembarianan

Tajuk Karya
NOTIFIKAS! PEMBERITAHUAN HAK CIPTA
(Seksyen 26A(3) Akia Hak Cipta 1987)
Jenis Karya
vvvvvv Tarikh Permohonan

: CRLY2022C04086

: SASTERA
: 23 SEPTEMBER 2022

HAK CIPTA (i SUKARELA) 2012

Flexi Steel Mould For Pre-
Stressed Half Slab telah
mendaftar hakcipta daripada

EMBERITAHUAN HAK CIPTA
I n 8(2)]

FLEXI STEEL MOULD FOR PRESTRESSED HALF
SLAB

diekodkan ke daiam Datar Hak Cipta sebagaimana diperuntukian di baweh Seksyen 268
Alta Hak Cipta 1987. Butian Pemberiahuan Hak Cipta adalah sepert berikut:

BUTIRAN KARYA

© FLEXI STEEL MOULD FOR PRESTRESSED HALF
sLAB
SASTERA
26 JANUARI 2022
TIDAK BERKAITAN
+ CRLY2022004088

+ Ly2nzc04086
23 SEPTEMBER 2022

NOHONAN

BUTIRAN PENCIPTA

NAMA PENCIPTA MOHD YUZHA BIN USOFF
NRIC/NO. SYARIKAT 761119035187
WARGANEGARA MALAYSIA

NAMA PENCIPTA + HAMIDAH BT ZAKARIA
NRIC/ NO. SYARIKAT © 781105115184
WARGANEGARA * MALAYSIA

ngesahkan di bawah Akla Hak Cipta 1987 [Akta 332] dan
Sukarela) 2012 bahawa karya

ran Hak Cipta (Pemberitahuan
hak cipta dengan No. Pemberitahuan seperi di atas bagi pemohon POLITEKNIK
SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN sebagai PEMUNYA dan MOHD YUZHA BIN
USOFF (761113035187), HAMIDAH BT ZAKARIA (781105115184), ROSMIDA
BINTI AB GHANI (741226035686), NOR HAYATI BIN AB. RAHIM (76721115206),
RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI (780426115340), MOHYIDDIN BIN SALLEH
(710209015905), MOHD ROSDI BIN SALLEH (77614115429) sebagai PENCIPTA

_\lewwzn ke dalam Daftar Hak Cipta menurut seksyen 268 Akta Hak Cipta
. 2 332]

ABDUL HARIS BIN HAJI LAKAR
PENGAWAL HAK CIPTA
MALAYSIA

[ERHERE)

Perbadanan Harta Intelek
Malaysia. Sijil Pemberitahuan
Hak Cipta bernombor
CRLY2022C04086.
Rujuk Lampiran 7
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BAB 5: POTENSI PENGEMBANGAN PROJEK

5.3 REPLIKASI DAN PENGKOMERSIALAN PRODUK

Pengkomersialan produk ini direalisasikan oleh
Syarikat KLV Engineering Sdn. Bhd. Syarikat
menggunakan produk inovasi ini untuk
menghasilkan half slab yang berkualiti dan
efisyen untuk dipasarkan disekitar negeri
Kelantan dan Terengganu mengikut permintaan

PERSATUAN KLV ENGINEERING industri.
KONTRAKTOR SDN. BHD.
PERUMAHAN MALAYSIA

(PKPM) (Rujuk Lampiran 8)

Perkongsian ilmu dan lawatan sambil belajar oleh pelajar dan
pensyarah JKA, PSMZA ke tapak projek pembinaan
perumahan membina dan menyiapkan 1 unit rumah

Kumpulan C. AT 06 telah membuat
perkongsian kepakaran bersama PKPK &

IEM pada 09 Julai 2023 berkaitan produk kediaman di atas lot Pt 16351, Mukim Semerak, Pasir

Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab.

Puteh, Kelantan. Rujuk Lampiran 9
Rujuk Lampiran 9 uteh, Re J P

5.4 PENGHARGAAN DARIPADA PIHAK LUAR

NOHA NIFRGR SON. BHO.

PERSATUAN KLV ENGINEERING DINDA NOHA NIAGA MAHLIG

KONTRAKTOR SDN. BHD RESOURCES SDN.BHD  SERVICES
PERUMAHAN MALAYSIA

A =WV
K«Yu‘m R/\\XN\BHD SR

001 k. 28)

IKATAN INTRA
SDN. BHD

CIDB, MALAYSIA

(Rujuk Lampiran 10)
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LAMPIRAN

LAMPIRAN 1 : Surat Memohon Kebenaran dan Kelulusan Menubuhkan Kumpulan KIK

.“ KUMPULAN INOVATIF DAN KREATIF

(=

= C.AT 06 CONSTRUCTION. ADVANCE TECNOLOGY
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN

¢

No. Rujukan  : JKAVKIK/D1 {01)
Tarikh =11 Januari 2022

Ketua Jabatan

Jabatan Kejuruteraan Awam
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin
KM 08, Jalan Paka

23000 Dungun, Tersnggand.

Tuan,

MEMOHON KELULUSAN DAN KEBENARAN MENUBUHKAN PASUKAN KUMPULAN INOVATIF DAN
KREATIF (KIK) HORIZON BAHARU JABATAN KEJURUTERAAN AWAM, PSMZA

Dengan segala hormatnya perkara di atas adalah dirujuk.

2 Dimaklumkan bahawa kami ingin memohon kelulusan dan kebenaran dari pihak fuan unfuk
menubuhkan satu pasukan Kumpulan Inovalii dan Krealif Horizon Baharu (KIKHB) 2024 di Jabatan
Kejurutersan Awam (JKA) dengan diberi nama kumpulan CAT 06 CONSTRUCTION. ADVANCE
TECNOLOGY 06

 § Disenaraikan nama ahll kumpulan kami adalah seperti dibawah:-

BIL PESERTA JAWATAN
1. | ROSMIDA BINTI AB GHANI - KETUA PROJEK
2. | TS. MOHD YUZHA BIN USOFF ~ PENOLONG KETUA PROJEK
3. | NOR HAYATI BINTI AB.RAHIM SETIAUSAHA
4. | HAMIDAH BT ZAKARIA DOKUMENTASI & GRAFIK
5. | TS. MOHYIDDIN BIN SALLEH PERHUBUNGAN LUAR |
6. | RAJA NOOR ALIMA BINTI RAJA ALI MULTIMEDILA & VIDED !

4 Segala kelulusan dan sokongan pihak fuan amatlah dihargai bagi melaksanakan KIKHE 2024 di
JKA, PSMZA.

Sekian terima kasih. 0 [litlom M

Ketua Projek C.AT 06




LAMPIRAN

LAMPIRAN 1 : Surat Pelantikan Ahli Kumpulan KIK

N

POLITEKNIK SULTANM MIZAN ZAINAL ABIDIN POLiITEMi-

KEMENTERIAN PENDIDIKAN TINGGI AL AT A

Km. & Jalan Paka Tel 0O - &40 0BOD

23000 Dungun Fake : DO - 345 8781

TERENGGAML, MALAYSLA, Laman Web ;| www psmza mypolyce. edu.my
Facebook | MyP3MIA Partal

Ru. Kami: PSMZAD5/01/20 JLD 1 (P
Tarikh  :06.10.2022

Jabatan Kejurulerazn Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
KM 08 Jalan Paka,

23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/Fuan,

PELANTIKAN SEBAGAI AHLI KUMPULAN INOVATIF DAN KREATIF (KIK) HORIZOM BAHARU
JABATAN KEJURUTERAAN AWAM, PSMZA

Adalah dengan segala hormatnya merujuk kepada perkara di atas.

2. Sukacita dimaklumkan bahawa, tuan/puan dilantik sebagai Ahli Kumpulan Inovatif Dan Kreatif
(KIK) Horizon Baharu Jabatan Kejuruteraan Awam, PSMZA,

k Semoga dengan pelantikan ini, tuan/puan dapat memberikan komilmen sepenubnya pada
tugasan yang berkaitan dan melaksanakannya dengan baik dan cemerlang.

Sakian, tlerima kasih.

"EKOSISTEM KONDUSIF KERJA PRODUKTIF®
"WAWASAN KEMAKMURAN BERSAMA 2030
“BERKHIDMAT UNTUK NEGARA™

AHLI KUMPULAN INOVATIF DAN KREATIF (KIK) HORIZON BAHARU JABATAN
KEJURUTERAAN AWAM, PSMZA

"1, | Ts. MOHD YUZHA BIN USOFF ' 781119035187
(Sr HAJI MOHD FIKRI BIN ISMAIL) 2. | Ts. MOHYIDEIN BIN SALLEH B 710209-01-5905
3. | NOR HAYATI BINTI AB.RAHIM 780721115208
4. | HAMIDAH BT ZAKARIA 781105115184
5. | ROSMIDA BINTI AB GHANI . 741226-03-5686
6. | RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI 780426-11-5340




LAMPIRAN 2 : Ahli Kumpulan & Carta Organisasi

ROSMIDA BINTI AB GHANI
KETUA PROJEK

SETIAUSAHA

DOKUMENTASI &
GRAFIK

Kontraktor gagal siapkan projek ikut jadual dikenakan
tindakan

Ogos 9, 2020 @ 247pm

00000

Menteri Perumahan dan Kerajaan Tempatan Zuraida Kamaruddin. FOTO BERNAMA

TUARAN: Kementerian Perumahan dan Kerajaan Tempatan (KPKT) akan mengambil tindakan tegas
termasuk membatalkan kontrak kepada kontraktor yang gagal menyiapkan projex di bawah kementerian
berkenaan, mengikut tempoh masa yang ditetapkan

Menterinya Zuraida Kamaruddin, berkata satu unit pemantau baharu di bawan seliaan Timbalan Ketua
Setiausaha KPKT akan diwujudkan bagi memantau secara lebih dekat dan telus semua projek di bawah
kementerian itu, khususnya projek perumahan.

Katanya, berdasarkan laporan audit banyak projek di bawah kementerian tidak dapat disiapkan dalam
tempoh masa yang ditetapkan selain pengisian terhadap rumah yang siap juga tidak mengikut tempoh
masa yang ditetapkan

"Apa yang saya terkejut ada projek perumahan yang tidak mengikut tempoh masa sampai 15 tahun lewat
dan itu melampau . selain itu pengisian rumah yang siap juga sampai tiga tahun

Ts. MOHD YUZHA BIN USOFF
PENOLONG KETUA PROJEK

NOR HAYATI BINTI AB.RAHIM

HAMIDAH BT ZAKARIA

Ts. MOHYIDDIN BIN SALLEH
PERHUBUNGAN LUAR

RAJA NOOR ALINA
BINTI RAJA ALI
MULTIMEDIA &
VIDEO

LAMPIRAN 3 : Kriteria Pemilihan Projek

»> BERITA > NASIONAL > Teknologi IBS mampu kurangkan penularan Covid-19 di tapak pembinaan
Teknologi IBS mampu kurangkan
penularan Covid-19 di tapak pembinaan

KUALA LUMPUR - Penggunaan teknologi Sistem Binaan Berindustri

(IBS) dilihat mampu menjadi kaedah terbaik dalam usaha
mengurangkan risiko penularan wabak koronavirus (Covid-19) dalam
sektor pembinaan, kata Menteri Kanan (Kluster Infrastruktur), Datuk
Seri Fadillah Yusof.

Beliau berkata, ini berikutan penggunaan teknologi IBS mampu
mengurangkan tenaga manusia, khususnya tenaga kerja kurang mahir
memandangkan banyak komponen pembinaan dibuat terus di kilang.

Sekarang kita sudah ada aplikasi MySejahtera dan MyTrace yang
dibangunkan oleh Kementerian Kesihatan serta Kementerian Sains,
Teknologi dan Inovasi dan kita sangat menggalakkan pemain industri
pembinaan termasuk pekerja mengguna pakai aplikasi ini.



LAMPIRAN 3 : Kriteria Pemilihan Projek

Peralihan teknologi pembinaan era COVID-19

e ; ogbelns

IBS

Untuk membendung kesan secara langsung iaitu penyebaran jangkitan dalam
kalangan pekerja, pelbagai prosedur operasi standard (SOP) telah dan sedang
diperkenalkan oleh kerajaan. Ini termasuk penambahbaikan tempat kediaman pekerja,
mengawasi kesihatan pekerja, mengamalkan penjarakan sosial dan memberi
pendidikan tentang amalan kebersihan kepada pekerja. Namun, selain dari SOP yang
telah dirangka dan amalan yang digalakkan tersebut, teknologi pembinaan yang lebih
sesuai patut dipraktikkan di sektor pembinaan. Teknologi yang dimaksudkan adalah
teknologi Sistem BEinaan Berindustri atau Industrialised Building System (IBS). Sistem
IBS bukanlah baharu dalam industri pembinaan. Ia telah lama diperkenalkan dan
dipraktikkan dengan meluas di luar negara. Penggunaan teknologi ini di Malaysia
telah bermula sejak tahun 1960-an. Projek awal menggunakan IBS adalah Flat
Pekeliling, Kuala Lumpur yang dibina pada tahun 1966 dan Flat The Rifle Range, Pulau

R
oo @ ° 26/06/2020 1207 pv  Finang, yang dibina pada tahun 1969

X X . X Pada masa sekarang, IBS bukan hanya digunakan dalam pembinaan bangunan

Pendapat mengenai peibagal 1su semasa danpada peneraju pemikiran, kolumnis dan - . N
pengarang. kediaman, tetapi digunakan dalam pelbagal pembinaan lain seperti sekolah, bangunan
pejabat, stadium dan pusat beli-belah. Contohnya, Stadium Bukit Jalil, bangunan

leh .
o Petronas Twin Tower dan bangunan Kuala Lumpur Sentral

Prof Dr Noridah Mohamad

Secara amnya, IBS yang dilaksanakan di Malaysia boleh dibahagikan kepada lima
Malaysia melalui tempoh Perintah Kawalan Pergerakan (PKF) sejak 18 Mac 2020 kategori iaitu sistem kerangka konkrit pratuang, sistem dinding konkrit pratuang,
sebagal langkah membendung penularan jangkitan COVID-19. Tempoh ini adalah sistem lantai konknit bertetulang pratuang, sistem kerangka besi dan sistem kerangka
terlalu lama jika diukur kesannya terhadap perkembangan ekonomi negara Pandemik b b Teknologi IBS ini dilihat da 1 Ki COVID-10 dan j di
COVID-19 dan PKP telah memberi impak yang sangat signifikan terhadap pelbagai um g. Ieknologt in dilihat dapat mengawal jangkutan . an juga dapat

aspek ekonomi termasuk industri pembinaan. memacu ekonomi negara kerana ia mempunyai banyak kelebihan

Kesan COVID-19 Pertama, ia memudah dan mempercepatkan proses pembinaan kerana ia dihasilkan di
kilang dan kawalan kualiti adalah terjamin Dengan ini amalan pembinaan
konvensional iaitu proses pembancuhan konkrit oleh pekerja di tapak bina dapat
dielakkan. Penjadualan kerja yang lebih tepat di tapak bina juga boleh dihasilkan

COVID-10 telah memberi kesan secara langsung dan juga tidak langsung terhadap
industri pembinaan. Secara langsungnya, 1a boleh menjangkiti sebahagian daripada
pekerja di tapak bina Antara faktor utama tersebarnya jangkitan ini dalam kalangan
pekena terutama yang bukan warganegara adalah disebabkan faktor keadaan disebabkan produk [BS yang telah ditetapkan dan ditempah daripada peringkat awal
persekitaran di tapak bina dan penginapan pekerja yang tidak kondusif, sempit, sesak permulaan projek PenyEragaman saiz dan bahan bag] pengha.sil':m IBS di kil'rmg
serta tiada amalan penjagaan kebersihan. Bilangan pekerja bukan warganegara yang
dijangkiti acdalah ramai kerana mereka merupakan sebahagian besar pekenja

pembinaan di negara kita

membolehkan proses pembinaan yang cepat tanpa pembaziran

Secara tidak langsung, pandemik ini telah memberi kesan terhadap kemajuan ekonomi
negara jika lumpuhnya sektor pembinaan. Seperti yang kita ketahui, terdapat kolerasi
yang signifikan antara sektor pembinaan dan perkembangan ekonomi di Malaysia
terutama dalam penjanaan pendapatan negara, pembentukan modal dan penawaran
pekenjaan. Semua ini menyokong penghasilan produk domestik dan perkembangan

SISTEM RUMAH IBS

APAKAH ITU SISTEM IBS?

industrialised bufiding system bermaksud sistem pembinaan berindustri. Dengan sitem |BS, bahan-bahan untuk tujuan pembinaan

disiapkan terdebin dahuly di tempat lain dan dibawa ke tapak binaan untuk dilengkapkan. la berbeza dengan kaedah konvensional, di mana H H

bahan-bahan binaan dibuat di tapak binaan itu sendiri Kele bl ha n Da n Ke_k u ra nga n B e I l
Rumah Dengan Sistem IBS

Pinak kerajaan, melalui Lembaga Pembangunan Industri Pembinaan (CIDB) sekarang giat mempromosikan sistem IBS ini ke supaya
diguna pakal dalam Semua jenis pembinaan bangunan. ! Mehmed Aezhad

Industrialised building system bermaksud sistem pembinaan berindustri. Dengan sitem |BS, bahan-bahan untuk tujuan pembinaan
disiapkan terlebih dahulu di tempat lain dan dibawa ke tapak binaan untuk dilengkapkan. |a berbeza dengan kaedah konvensional, di mana

1. Kualiti

bahan-bahan binaan dibuat di tapak binaan itu sendiri
Bila bercakap scal rumah yang ingin didiami untuk satu tempoh jangka masa yang lama, isu kualiti
kekal menjadi perdebatan utama.
Pinak kerajaan, melalul Lembaga Pembangunan Industri Pembinaan (C/0E) sekarang giat mempromosikan sistem 18S ini ke supaya
diguna pakai dalam semua jenis pembinaan bangunan. Dengan sistem IBS, kualiti rumah berada pada paras yang baik kerana saiz bata yang diguna pakal

adalah tebal dan panjang. Bahkan, kadar kekerasan batu adalah lebih tinggi berbanding batu bata

jenis d brick.
KELEBIHAN SISTEM IBS Jenis sand bric
2. Jimat Kos
Bahan Binaan yang Berkualiti Tinggi Bual pengetahuan anda, sistem IBS mampu memberlkan pengurangan sekurang-kurangnya 30%

daripada kos keselurshan projek dan ada juga yang berjaya mencapai lebih daripada 40%

Bahan binaan untuk pengg ebih berkualiti penjimatan,

1BS dihasilkan di kilang, dan bukannya di tapak projek Bias
khas IBS

tinggi. dan perlu melepasi piaw Kerana sistem IBS tidak memerfukan kita mengupah ramal pekerja untuk menaikkan rumah. Dan

Kita juga tidak memerlukan pasir dan simen yang banyak
Menjimatkan Masa Pembinaan
Bita ini berlaku, maka secara automatik sisa binaan daripada rumah akan kurang menjadikan sistem

1BS lebih mesia alam.

Menggunakan k dari kilang-kilang IBS dan dipasang siap di tapak
projek. menyebabkan i satu projek dapat dikurangkan 3. Jimat Masa
Menjimatkan Kos Buruh LBS Bina Group mencatatkan rekod apabila berjaya menyerahkan kunci kepada pemilik ruman LBS

Alam Perdana 9 bulan lebih awall
Sistem IBS merupakan sistem yang sangat mudah, menyebabkan kurangnya ke dep pekerja-pekerja  Sistem IBS mampu menjimatkan masa 30% tempoh pembinaan hartanah kerana setiap unit

eh dikurar

yang mahir. Bilangan pekerja am dan pekerja mahir yang diperlukan untuk setia

kediaman mempunyai reka bentuk yang seragam
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PEMILIHAN/PRODUK

03
Pekerja menuntut
kenaikan gaji yang tidak
setimpal

PEMILTHANIPRODUKYINOVASI:
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PEMILIHANIPRODUKSINOVASI

Langlah

Langkah 3

Kurang Penting
866

Paling Penting
1,2,4658

Masalah

Keputusan mengikut keutamaan: 1,2,4,5,3& @

EORCE
RANKING

Keputusan di pilih mengikut keutamaan: 1& 4

PEMILIHAN/PRODUKINOVAST
DUA (2) MASALAH UTAMA ?_

DIKENALPASTI o/
cee '®
-' : Q D:I Pengilang mengalami masalah Kekurangan teknologi
K‘E“P penghasilan acuan yang tidak terkiniyang digunapakai
RENVECESATAN tahan lama dinegeri Pantai Timur

MASATAH
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PEMILIHANIPRODUKSINOVASI

KAEDAH
IMATRIKS

SERKRETERIA Hasil daripada permasalahan diatas tercetusiahidea untuk menghasilkan

ki . bertaiuk
"Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab"”

PEMILIHAN/PRODUKSINOVASI

‘ 4 vl
Tahan lama, penjimatan, \
masa dan kos i
T Daylight Saving Time
N\ Whete Why, How,
¥ \ 1 ¥ T / rf _ ~ l
Petigiirg] Fege i Acuan difabrikasi dibengkel || Produ boffshabyang
H - ; kejuruteraanbahanlogam @ = berkualititinggidan
i -‘_ﬁfr‘"’ ?QE s menepatipiawaian

- Pengilang mengalami masalah penghasilan acuan yang tidak tahan lama -
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Kriteria Pemilihan Projek

KAEDAH|PEMILTHAN|PROJEK!
DANIANALISIS

CIPTAAN NILAI

NBOS Q- —
yang panjang

Pengurusan persekitaran di kilang -5 REDUCE

tidak terkawal
- e ampia |
. . —o
Jjangka masa panjang

Kawalan kualiti produk
—_0
yang rendah RAISE

Penghasilan Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab

KAEDAH|PEMILTHANIPROJEK
DAN/ANALISIS

Strategi I';:.g:::h Penambahbaikan Semasa Sasaran

Raise [Kawalan kualiti produk yang rendah I 60%

Sasaran Penambahbaikan

KAEDAHIPEMILITHANI|PROJEK!
DAN/ANALISIS

LN Eliminate | T

Rajah
Kanvas
Strategi
ToBe

Inovasi Sosial




LAMPIRAN 4 : Strategi Penyelesaian Kreatif Menggunakan Kaedah S.C.A.M.P.E.R

STRATEGIPENYELESATANIKREATIE

terus dengan alat

saiz produk half
slab

STRATEGIPENYELESATANIKREATIF

What Acuan yang asal (acuan kayu) tidak tahan
Satuproduk inovasi yang dihasilkan untuk fama dlan berkualiti rendah
menjimatkan masa pembuatan half slab b
i Whe w
e e Produk inovasiini diserahkan kepada
digunakan rikat KLV Engineering Sdn.Bhd Julai 2022
dikilang pengeluaran produk struktur binaan = 1 i pada
1B syarikat KLV Engineering Sdn. Bhd HowjViuch
How Kos penghasilan produk inovasi
/ N Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab RM
e mvauaxi I ikl (st Legrnaon 25298.00 dan jangkaan penggunaan dalam tempoh
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PENCAPATANIOUTCOMEISIPEMBUKTIAN

JJJJJJJ
llllll

TEMPOH
MASA
PENGHASILAN
ACUAN

—F
iTempoh|Masa!Membuat/Acuan E
/

<fjom | 1-2jom [ 3-4jom Daadl

lebih 5 jam iSenaraifSemakd
e s
KN
ool
MASA

SENCHASTIAR == - ]
ACUAN L - ]

100%

Acuan daripada koyu Acuan daripada besi kefuli




LAMPIRAN 5: Outcome Projek

PENCAPATAN|OUTCOMEISIPEMBUKTIAN

B e ~ Y Y T
iTahaplKebersihan/Persekitaran il
DilKilangiTerkawal

REDUCE

PENGURUSAN
PERSEKITARAN
DIKILANG

[Renggunaahlacuan Rengguniaanacua]
[datipadalkaud [daninadalielulil

REDUCE

PENGURUSAN
PERSEKITARAN
DIKILANG

Kebersibon ~ Kekemasom  Keselamatan Kebergihan ~ Kekemaron — Keselomoton

[Renggunaanacuanidaripadakaydl [Penggunaaniacuandaripadalkeltlij
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Penjimatanlkosjpenyediaanlbahan
dalamljangkaimasalpanjang

RM 367200.00

- {
tiada kos tiada kos
dikeluarkan dikeluarkan

RM12240.00 RM61200.00 RM122400.00

tiada kos
dikeluarkan

REDUCE
KOS

tiada kos
dikeluarkan

RM 97102.00 RM 341902.00

PE" I EDIAA“ Penjimatanldalamimasat3jtahun)
BAHAN PI—————————————
e e ——— » Acuan daripada besi keluli boleh digunakan selama

+ Sebulan - 5 unit (acuan daripada kayu) 30 tah
+ Setahun - 60 unit (acuan daripada kayu) . K un dican bah N & RM 25298.00
+ 60 unit x RM 204.00 = RM 12240 (kos setahun) 08 peny an sebany

Kawalan|KualifiProduktInovasi

Peratus Keseh ; J' -
Kaedah!

Sametont
| moax

TIDAK
3%

TIDAK

KUALITI = -
PRODUK Reriggunaanacuan] {H@%@%ﬁ%?

ot
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PENCAPATAN[OUTCOMEISIPEMBUKTIAN

Kawalan/KualitiProdukfInovasi

—
E
Kaledah

Semayd Samak

KAWALAN
KUALITI
PRODUK

[Rengqunaanacuandaripadal [Renggunaaniocuandaripada]
(epm [kelul

Temubual bersama En. Hasniro bin Hasbullah, Pengarah
Urusan KLV Engineering merangkap Presiden PKPM

» Berfungsi dengan baik dan proses pemadatan
menggunakan vibrator amat mudah dan cepat dalam
penghasilan half slab pra tegasan.

» Menepati saiz ukuran yang diperlukan.

« Mudah digunakan, mesra penggunaan dan terkawal.

* Permukaan yang cantik disebabkan jenis penggunaan

mesin dan komponen-komponen pada kotak bentuk
yang amat sesuai.

KAWALAN
KUALITI
PRODUK
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KLV ENGINEERING (002917550-1)

Lot 4437 Depan Bazar MARA, Bukit Cina Kok Lanas

15450 Ketereh, Kelantan.

Dffice: +609-7821031 / Mobile: 016-T433488

Email: kivengineering@gmail.com Fb: Kok Lanas Welding

Tarikh: 28 Disember 2022

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/ Puan,

SURAT MAKLUMBALAS KEFUNGSIAN PRODUK “FLEXI STEEL MOULD FOR
PRE-STRESSED HALF SLAB"

Dengan segala hormatnya, kami dari KLV Engineering ingin mengucapkan terima kasih
kepada Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin atas sumbangan dan kerjasama yang amat
berharga dalam mencipta produk inovasi, iaitu "Flexi Steel Mould for Pre-Stressed Half Slab®.

2. Produk inowvatif ini telah membawa manfaat yang signifikan kepada operasi kami di
KLV Engineerng. la tidak hanya mempercepatkan proses pengeluaran, tetapi juga
meningkatkan kualiti produk half slsb yang kami hasilkan, sambil menjimatkan kos yang
sangat berharga bagi syarikat kami.

3. Kerjasama antara KLV Engineering dan Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin dalam
penyelidikan dan pembangunan produk ini merupakan contoh yang baik terhadap keunggulan
akademik dapat dipadukan dengan keperluan industri. Kolaborasi ini tidak hanya membawa
keuntungan kepada kedua-dua pihak, tetapi juga memberi impak yang positif kepada industri
pembinaan secara kessluruhan.

4. Sekali lagi, kami ingin mengucapkan terima kasih atas usaha dan sokongan yang
berterusan dari Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin. Kami berharap agar kerjasama ini dapat
terus diperkukuhkan dan memberi peluang untuk bekerjasama dalam pelbagai projek masa
akan datang.

Sekian terima kasih.

Yang benar,

(MUHAMMAD SUKRI BIN MUSTAPAI)
Pengarah
KLV ENGINEERING
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formwork for manufacturing of concrete half slab.

UNIT TOTAL
No ITEM UNIT | QTTY PRICE | PRICE (RM)
Waterfroof plywood 12mm .
1 thick (4° x 8) pes 2 63.00 126.00
2 ;.f;’"‘e wood 157 long (I”x 1 3 18.00 54.00
3 |Nails 2™ kg 0.5 8.00 4.00
4 |Labour cost L/S | 20.00 20.00

Total 204.00

- One (1) unit of formwork 1s suitable for 6 times use only. So withing 1 month the
manufacturer must fabricate 5 unit of formworks (30 days / 6 time of uses) and
will bare costs of RM1224.00 (RM 204.00 x 6 umts).

- For annual uses, the manufacturer need to spend about RM 14688.00 just for
wood base formwork.

- In comparison with steel formwork, let say the lifetime of steel formwork is 30
years and costing for fabricated of 1 units with is RM 25298.00 (See appendix1).
In this case RM 25298.00 divided by 30 years 1s RM 843.00 per year.

- The manufacturer will save of RM 13845.00 per year 1if steel formwork 1s use for
manufacturing their concrete half slab.

\@,\

B2017580-U) * |
1)
!

*

ts /
(%’G"N 5'-_‘3“@‘ '
'NE
DETAIL COSTING FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESS HALF SLAB
Qtty Unit Price Total (RM)
1 [M.S Rectangular Hollow Section for base framming ( 75 x 38 x 2. 3mm x 6m- logq 7 190.00 1,330.00
2 |2.2kw 220v Attached Concrete Plate Vibrator with subframe lock (single phase) 10 70000 7.000.00
3 |8 nos of Hot Rall Mild Steel Plate (4mm x 1219mm x 2438mm) ] 620.00 5,580.00
4 |10 nos of Mild Steel Flat Bars (4.5mm x 25mm x 6m) 10 56.00 550.00
5 |6 nos of Mild Steel C-Channel (38mm x 75mm x 3.8mm x 6m) B 190.00 1,520.00
6 |8 now of Cylidrical Coil Compression industrial Spring (S0mm - Dia ) k] 110.00 950.00
7 |8 sets of Ceil Spring Buffer Power Cushion 8 33.00 264.00
8 |4 cans of Anti-Rust 2in 1 Metal Primer Paint (5L) 4 165.00 660.00
9 |4 cans of Semi Goss Oxide Metal Paint (5L) 5 250.00 1.250.00
10 |2 cans of Thinner / Turpentine (5L) 2 50.00 100.00
11 |Sets of varous sizes Nylon Brush Paint (Halal) 5 25.00 125.00
12 |3 boxes of Super ARC MMA Welding Electrode 4 32.00 128.00
13 |1 nos of 12 ft.sq Blue Orange Canvas Canopy 3 50.00 150.00
14 |2 nos of 18 Ton Heavy Duty Tow Hook Set 2 90.00 180.00
15 |2 nos of Auto Darkening Welding Glasses 2 B85.50 171.00
Sub total 19,998.00
FABRICATION FEES
1 Tofabricated, testing and comissioning of steel mould as per working drawing 1 L umip Sum 4,500.00
Sub total| 4,500.00 |
Transporation Charges
1_[To lift, lay and transfer from workshop 1o clien's slock yard | 1 [ Lump Sum [ 800.00
Sub total| 800.00
I Grand Total|  25,298.00 |
WLy
*(002917580-U) = |I
/
< <74
& &
QINEER
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POLiTEKNI

MALAYSI
SULTAN MIZAN LZAINAL ABIDIN

UNIT PENYELIDIKAN, INOVASI DAN KOMERSILAN
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN
KM.08, Jalan Paka
23000 Dungun, Terengganu

‘ MEMO ANTARA JABATAN / UNIT

Ruj Kami: PSMZA/20/02/2-2 JILID 2 (75) Tarikh: 19 FEERUARI 2022

) ‘ SURAT AKUAN PENBANGUNAN FLEXI STEEL MOULD FOR PRE- STRESSED HALF
Tajuk:
SLAB
Kepada: PENYELIDIK, JKA PSMZA sk
Darivada: | KETUA UNIT PENYELIDIKAN INOVASI DAN 1. Fail
pada: KOMERSILAN (UPIK), PSMZA
Tuan/ Puan,

Adalah dengan segala hormatnya merujuk kepada perkara di atas.

2. Sukacita dimaklumkan bahawa, Unit Penyelidikan Inovasi dan Komersilan (UPIK) Politeknik Sultan
Mizan Zainal Abidin (PSMZA) mengesahkan bahawa produk inovasi Flexi Steel Mould for Pre-Stressed Half
Slab telah berjaya dibangunkan oleh ahli Penyelidik dari Jabatan Kejuruteraan Awam, PSMZA.

3. Produk Flexi Steel Mould for Pre-Stressed Half Slab merupakan acuan untuk menghasilkan
komponen/anggota papak lantai yang berkonsepkan |BS (Industrial Building System).

4. Syabas dan tahniah diucapkan, harapan kami agar produk ini digunakan secara meluas dalam
industri pembinaan. Semoga dapat memberi manfaat dengan sebaik mungkin demi kelestarian industri IBS
di Malaysia

Sekian, terima kasih
“EKOSISTEM KONDUSIF KERJA PRODUKTIF”

“WAWASAN KEMAKMURAN BERSAMA 2030”
“BERKHIDMAT UNTUK NEGARA”

Sayay ja1am

H BT HASAN )

ey

KEMENTERIAN PENGAJIAH TINGG
JABATAN RENDIDIAN POLITEKNIK DAN KOLES KOMUNITI

Gortificate of shoand

This is to certify that

RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI
NOR HAYATI BINTI AB. RAHIM
HAMIDAH BINTI ZAKARIA
ROSMIDA BINTI AB GHANI
TS. MOHD YUZHA BIN USOFF

N
PoLiTENI<

M ALAYSIA?

has/have been awarded
SILVER AWARD
in
@PMJB NATIONAL INNOVATION & CREATIVITY COMPETITION 2022
PNicCC '22

in recognition of creative effort to innovate

Till REKABENTUK KOTAK BENTUK KELULI BAGI
HALF SLAB PRA TEGASAN
for the category of

TVET INNOVATION IDEA

held on
22nd May 2022
at
Politeknik METrO Johor Bah

e Ts. ZAINAB/SINTI AHMAD

Ketud Pengarah
/ Jab Pendidikan Politeknik dan Kolej

Kementerian Pengajian Tinggi

VISR INNSVATICN S SRSA Vv SRAG N SES

/ J r 4%

/




LAMPIRAN 6 : ndingan Inovasi dan Surat Penghargaan

POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN PoliTEI=Mi
KEMENTERIAN PENDIDIKAN TINGGI ALAYSIA— =

Km. 8, Jalan Paka Tel ;0% - B40 D800

23000 Dungun Faks : 0% - B45 8781

TERENGGAMU, MALAYSIA Laman Web : waw.psmza mypelycs.edu.my

Facebook : MyPSMZA Portal

Ruj. Kami : PSMZA/05/01/20 JLD 2 (15)
Tarikh + 24 Januari 2023

Ts. Mohd Yuzha Bin Usoff
Ts. Mohyiddin Bin Salleh
Hamidah Bt Zakaria

Rosmida Binti Ab Ghani

Nor Hayati Binti Ab.Rahim
Raja Noor Alina Binti Raja Ali

Tuan/ Puan,

UCAPAN PENGHARGAAN DAN TERIMA KASIH BAGI PEMBANGUNAN PRODUK
INOVASI FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB

Dengan segala hormatnya saya merujuk kepada perkara di atas.

2. Sukacitanya dimaklumkan bahawa pihak Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin (PSMZA)
merakamkan ucapan penghargaan dan terima kasih di atas penghasilan produk inovasi Flexi Steel
Mould For Pre-Stressed Half Slab yang dibangunkan oleh ahli Penyelidik dari Jabatan
Kejuruteraan Awam, PSMZA.

2 Syabas dan tahniah diucapkan, harapan PSMZA agar produk inovasi ini digunakan secara
komersial dalam industri perkilangan dan pembinaan. Semoga produk inovasi ini dapat memberi
manfaat dengan sebaik mungkin demi kelestarian industri /BS (Tndustrialised Building System) di
Malaysia.

4. Segala komitmen dan sumbangan yang diberikan dalam pembangunan produk inovasi ini
amatlah dihargai dan diucapkan ribuan terima kasih.

Sekian.

“EKOSISTEM KONDUSIF KERJA PRODUKTIF”
“MALAYSIA MADANI"
“BERKHIDMAT UNTUK NEGARA"

Saya yang menjalankan amanah,

(Ts. MOHYIDDIN BIN SALLEH)
bip: Pengarah,

Politeknik Mizan Zainal Sultan Abidin
Kementerian Pendidikan Tinggi

G MEESE

PSMZA: PERKASA DENGAN TEKNGLOGI DAN IMAN
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¢, -

SIIPPT ug'gmg F'DL_|T=HI‘MH
RK

SIJIL PENGHARGAAN

Setinggi-tinggi tahniah dan syabas diucapkan kepada:
HAMIDAH ZAKARIA

Atas penganugerahan:

PEMBENTANGAN TERBAIK
(Kategori Perak)

Untuk kertas kajian bertajuk
KOTAK BENTUK KELULI HALF SLAB PRA
TEGASAN

Bagi program:
SEMINAR KEBANGSAAN PEMBANGUNAN PENDIDIKAN
DAN TEKNIKAL 2024 (SKPPT 2024)

pada
9 March 2024
Anjuran: RNAT nq.- rnnnvnr:nn FFCT!VPI
VATION SING LIMITS. UNLC KIMC SIBILI 5
Academic Inspired Network

GERTIFICATE OF APPRECIATION
Is proudly awarded to
HAMIDAH BINTI ZAKARIA
ROSMIDA BINTI AB GHANI
RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI
NOR HAYATI BINTI AB.RAHIM
TS. MOHD YUZHA BIN USOFF

Adtnan

ASSOC. PROF. DR. ADENAN AYOB
CHAIRMAN
SKPPT 2024

of contribution as

PARTICIPANTS
at the

HTEHHHTIUHHL INNOVATION FESTIVAL
(INNOFEST) 2024

DIRECTOR
POLITEKNIK NEGERI SAMARINDA
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L PoLliTEKMi<

KEMENTERIAN PENDIDIKAN TING ! SUTAN MZAN ZAINAL ATIDIN

Sl Vorghlngaan

G’pmffz(mn‘.g- takniak divcaplan Eepada

Kumpulan C.AT 06
[TAJUK : FLEXI STEEL MOULD FOR

PRE-STRESSED HALF SLAB]
JABATAN KEJURUTERAAN AWAM

dngan perganspaatan
GOLD

PERTANDINGAN KUMPULAN INOVATIF DAN KREATIF
HORIZON BAHARU (KIKHB)

PERINGKAT POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN 2024

(KATEGORI SOSIAL-PENAMBAHBAIKAN)

S

KLV ENGINEERING (00z2517560-u)
24 JUN 2024

Lot 4437 Depan Bazar MARA, Bukit Cina Kok Lanas
18450 Ketereh, Kelantan.

Wdn Office: +609-7881031 / Mabile: 016-7433488
N‘r)»‘( Email: kivengineering@gmail.com  Fb: Kok Lanas Welding
HAJAH ZAMRA BINTI DERAHMAN
Pengarah

Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin
"

Tarikh: 25 Oges 2022

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/Puan,

PENGHARGAAN ATAS PENGHASILAN PRODUK INOVAS|I “FLEXI STEEL
MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB”

Adalah saya dengan hormatnya merujuk perkara di atas.

2. Syarikat kami merakamkan ucapan penghargaan di atas penghasilan produk
inovasi “Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab” oleh ahli penyelidik Jabatan
Kejuruteraan Awam, di Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin (PSMZA)

3 Dengan adanya produk sebegini dapat membantu syarikat untuk ke hadapan
seiring dengan perubahan teknologi pada masa kini. Semoga produk inovasi ini dapat
memberi manfaat untuk menambahbaik kualiti pembinaan di tapak bina.

4. Kami menyokong sepenuhnya produk inovasi ini digunakan secara komersial
dalam industri pembinaan. Segala usaha yang diberikan amatlah kami hargai.

Sekian terima kasih.

Yang benar, T

g

(MUHAMMAD SUKRI BIN MUSTAPAI)
Pengarah
KLV ENGINERRING
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PERBADANAN HARTA INTELEK MALAYSIA
INTELLECTUAL PROPERTY CORPORATION OF MALAYSIA
(Diperbadankan)

Unit 1-7 & Mezzanine, Aras 12-19

Tower B, Menara UOA Bangsar

@

Mo. §, Jalan Bangsar Utama 1 Tel +603 — 2209 B400
59000 KUALA LUMPUR Faks(Fax) +503 = 22549 B98G
MALAYSIA Larnan Web (Web) WA MY DO, g OV, My

MOR HAYATI BIN AB. RAHIM
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL
ABIDIN,

KM 8, JALAN PAKA

23000 DUNGUN TERENGGANU
MALAYSIA

M

NOTIFIKAS|I PEMBERITAHUAN HAK CIPTA
(Seksyen 264(3) Akta Hak Cipta 1987)

Tuan/Puan

Sukacita dimaklumkan, maklumat butiran Pemberitahuan Sukarela Hak Cipta tuan/puan telah
direkodkan ke dalam Daftar Hak Cipta sebagaimana diperuntukkan di bawah Seksyen 268
Akta Hak Cipta 1887. Butiran Pemberitahuan Hak Cipta adalah seperti berikut:.

BUTIRAN KARYA

TAJUK KARYA FLEXI STEEL MOULD FOR PRESTRESSED HALF
SLAB
KATEGORI KARYA SASTERA

TARIKH KARYA DICIPTA
TEMPAT PENERBITAN YANG
PERTAMA

NO. PEMBERITAHUAN

NO. PERMOHONAN

TARIKH PERMOHONAN

BUTIRAN PENCIPTA

NAMA PENCIPTA
NRIC [ NO. SYARIKAT
WARGANEGARA

NAMA PENCIPTA
NRIC | NO. SYARIKAT
WARGANEGARA

;24 JANUARI 2022
TIDAK BERKAITAN

CRLY2022C04086
: LY2022C04086
: 23 SEPTEMBER 2022

MOHD YUZHA BIM USOFF
761119035187
MALAYSIA

HAMIDAH BT ZAKARIA
781105115184
MALAYSIA

T

) [Agensi di bawah Kementerian Perdagangan Dalam Negeri dan Kos Sara Hidup)
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AKTA HAK CIPTA 1987
PERATURAN-PERATURAN HAK CIPTA (PEMBERITAHUAN SUKARELA) 2012

SIJIL PEMBERITAHUAN HAK CIPTA
[Subperaturan 8(2)]

Mo. Pemberitahuan . CRLY2022C04086

Tajuk Karya ! FLEXI STEEL MOULD FOR PRESTRESSED HALF
SLAB

Jenis Karya : SASTERA

Tarikh Permohenan . 23 SEPTEMBER 2022

Saya dengan ini mengesahkan di bawah Akta Hak Cipta 1987 [Akta 332] dan
Peraturan-Peraturan Hak Cipta (Pemberitahuan Sukarela) 2012 bahawa karya
hak cipta dengan No. Pemberitahuan seperti di atas bagi pemohon POLITEKNIK
SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN sebagai PEMUNYA dan MOHD YUZHA BIN
USOFF (761119035187), HAMIDAH BT ZAKARIA (781105115184), ROSMIDA
BINTI AB GHANI (741226035686), NOR HAYATI BIN AB. RAHIM (767211152086),
RAJA NOOR ALINA BINTI RAJA ALI (780426115340), MOHYIDDIN BIN SALLEH
(710209015905), MOHD ROSDI BIN SALLEH (77614115429) sebagai PENCIPTA
telah didaftarkan ke dalam Daftar Hak Cipta menurut seksyen 26B Akta Hak Cipta
1987 [Akta 332].

ABDUL HARIS BIN HAJI LAKAR
PENGAWAL HAK CIPTA
MALAYSIA

R — -




LAMPIRAN 8 : Surat Replikasi dan Komersialan Daripada Syarikat

KLV ENGINEERING (0029175500

Lot 4437 Depan Bazar MARA, Bukit Cina Kok Lanas

16450 Ketereh, Kelantan.

Office: +609-7881031 / Mobile: 016-7433488

Email: klvengineering@gmail.com Fb: Kok Lanas Welding

Tarikh: 15 Januari 2023

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/ Puan,

Per: SURAT SETUJU TERIMA KOMERSIALAN PRODUK INOVASI “FLEXI STEEL
MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB”

Dengan segala hormatnya, kami merujuk kepada perkara di atas.

2. Ribuan terima kasih diucapkan kepada ahli kumpulan penyelidik daripada
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin kerana telah memberi peluang kepada pihak
kami untuk menggunapakai produk inovasi “Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half
Slab" bagi tujuan kerja pembinaan yang diusahakan oleh syarikat kami.

3. Kami amat berbesar hati di atas perkongsian produk inovasi ini dan akan
menggunakan sepenuhnya komponen /BS half slab dalam projek pembinaan syarikat
kami.

4. Semoga kerjasama ini dapat membantu pihak kami dalam meningkatkan kualiti

pembinaan.

Sekian terima kasih.

IBUFEJABAT
1-4 Wisma TRAX, 3, Jeskan

‘Yang benar

i 24

(MUHAMMAD SUKRI BIN MUSTAPAI) O
Pengarah Emall: pkpmal
KLV ENGINERRING

4437 Depan Bozor MAR

hello@pkpm com.my

Tarikh : 18 Januari 2023
Ruj. Kami : PKPM/0&/02

JABATAN KEJURUTERAAN AWAM,
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN,
23000 DUNGUN, TERENGGANU.

Tuan/ Puan,
KOMERSIALAN PRODUK INOVASI “FLEX| STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB"

Saya dengan hormatnya merujuk kepada perkara di atas.
2, SefingiHinggl penghargaan kepada ahli penyelidik dor kumpulan C.AT 08,
Paoliteknik Sultan Mizan Zoinal Abidin {PSMZA} kerano telah berfoya menghasilkan
produk inovasi “Flexi $teel Mould For Pre-Stressed Hall Slab”

3 Saya menyambut baik produk yang telah dihasikan oleh kumpulan C.AT 06
dan pihak kami akan menggunapakai produk ini bagi fujuan penggunaan projek
pembinaan perumahan. Kami juga akan mempromaosikan dan komersialkan produk
inovosi ini kepada syarikot-syarikat perumahan di bawah noungan Persatuan
Kontraktor Perumahan Malaysia [PKPM).

4 Saya amal menyokong sepenuhnya produk inovas ini digunakan dalam
industd pembincon dan berharap ianya dapal membantu syarkat di bawah
naungan PKPM dalam meningkatkan kugliti pembinaan.

Sekian terima kasih,
Yang Benar,
“ PKPM ; PEMANGKIN REVOLUSI INDUSTRI 4.0 "

e

Hasniro Bin Hasbullah
Presiden PKPM




LAMPIRAN 9 : Surat Perkongsian limu

IBUPEJABAT

el pkpm.eom.my

Tarikh : 12 Jun 2023
Ruj. Kami : PKPM/IEM/01/23
PENGARAH
Paliteknik Sultan Mizan Zainal Abidin
Km 08, Jalan Paka,
23000 Dungun, Terengganu

SR

Tuan/Puan,

PERKONGSIAN ILMU DAN KEPAKARAN DALAM BIDANG INDUSRIALISED BUILDING
SYSTEM (IBS) DAN PENGENDALIAN PRODUK INOVASI FLEX! STEEL MOULD FOR PRE-
STRESSED HALF SLAB

Dengan segala hormatnya saya merujuk perkara di atas,

2. Untuk makluman tuan/puan, ahli-ahli Instiwt Jurutera Malaysia (EM) Cawangan Kelantan
akan mengadakan salu lawatan teknikal ke Hub IBS Unit Contoh binaan rumah Prafab dan Madular
diNoha Niaga Sdn. Bhd., Kok Lanas, Kota Baru, Kelantan seperti surat yang dilampirkan.

3 Untuk memanfaatkan lswatan ini pihak kami meniemput para penyelidik BS Politeknik
Sultan Mizan Zainal Abidin untuk berkangsi imu kepakaran dan kaedah pembinaan kepada ahli-ahli
Institut Jurutera Malaysia (EEM). Slot dan tentatif sesi lawatan ini adalsh seperti di lampiran 1
Lawatan ini akan diadakan seperti butiran berikut:

Tarikh : 09 Julai 2023 (Ahad)
Masa 1 8.30 pagi hingga 5.00 petang
Tertatif : Sila Rujuk Lampiran 1

Lampiran 1

JEMPUTAN AHLI PENYELIDIK PSMZA UNTUK SESI PERKONGSIAN ILMU BERSAMA
PERSATUAN KONTRAKTOR PERUMAHAN MALAYSIA (CAWANGAN KELANTAN) DENGAN

INSTITUT JURUTERA MALAYSIA (IEM)
Bidal;lg Kepakaran
Maoud Stab Instailation

Malenal {Concrete Mix)

Nama Penyelidik |

1. Ts. Mohd Yuzha Bin Usoff

2. Ts. Mohyiddin Bin Salleh

3. Hamidah Bt Zakaria Product Design (Drawing)

4. Raosmida Binti Ab Ghani Reinforment Design

5. Mor Hayati Binti Ab.Rahim Proauct Testing

Product Testing i ﬂ

6, Raja Noor Alina Binti Raja Ali

ATURCARA

Masa 7 Parkara

Ketibaan jemputan EM Cawangan Kelantan dan abli-shii

08.00 pagi - 08.30 pagi penyelidik dari PSMZA

08,30 pagi — 08.45 pagi Sarapan pagi

Ucapan Aluan oleh Pengarah Moha Niaga Sdn. Bhd.

merangkap Presiden PKPM: En, Hasniro Bin Hasbullah

- Taklimat Keselamatan

- Pembentangan mengena HUB IBS Contoh Rumah
Prefab dan Modular

- Pembentangan dan Perkongsian iimu dari ahli-ahli

08.45 pagi - 02.00 pagi

Jumnlah peserta 40 arang (peserta dar IEM)

09.00 pagi - 01.00 ptg

penyelidik PSMZA produk inovasi Flexi Steal Mowid For
Pre-Stressed Haif Slab
- Pemasangan dan pengendalian produk inovasi Flexi

4 Semoga ianya mendapat pertimbangan yang sewajarnya dari pihak tuan/puan
Stee! Mould For Pre-Stressed Half Siab

Makan tengah hari
- Lawatan Teknikal ke HUB IBS Contoh Rumah Prefab dan
Modular

- Penerangan dan lawatan ke tapak projek IBS Industrial
Park di Mukim Labok, Machang

Sekian terima kasih, 01.00 pig - 02.15 pig

" PKPM ; PEMANGKIN REVOLUSI INDUSTRI 4.0
02.15 ptg — 05,00 ptg

Hasniro Bin Hasbullah
Presiden PKPM

THE INSTITUTION OF ENGINEERS, MALAYSIA

[KELANTAN BRANCH)
C/0: ROLFOM CONSULT SDN BHD

LOT 5138, KOMPLEKS HIAGA INOtrus,
KAWASAN PERINDUSTRIAN PENGIALAN CHEPA |, 16100 KOTA BHARU, KELANTAN
TEL: 09-773 D653 H/P: 013-980 8577 £-MAIL: iemkelantanbranch @gmaiLearn

8

Bl gt bisea

Ruj Kami - IEM.KEL .500-05/2023 (43)
Tarikh 29 Mei 2023

Persatuan Kontraktor Perumahan Malaysia Kelantan
4438 Depan Bazar MARA,

Bukit Cina Kok Lanas,

16450 Ketereh,

Kelantan.

ulp : En Hasniro Hasbullah

Tuan,

MOHON MENGADAKAN LAWATAN TEKNIKAL KE HUB IBS UNIT CONTOH
RUMAH PREFAB DAN MODULAR.

Dengan segala hormatnya saya merujuk kepada perkara di atas.

2. Ahli-ahli Institut Jurutera Malaysia (IEM) Cawangan Kelantan berminat untuk
mengadakan Lawatan Teknikal ke HUB IBS Unit Contoh Rumah Prefab dan Medular
Tujuan lawatan ini dianjurkan adalah untuk memberikan pendedahan kepada ahli
tentang kaedah pembinaan terkini yang digunakan serta proses perkongsian ilmu.

3 Mengikut perbincangan dari pihak kami, tarikh lawatan ini telah dijadualkan
mengikut ketetapan berikut. Namun pihak fuan berhak membuat apa sahaja
perubahan masa dan tentatif lawatan mengikut kesesuaian tuan:

Tarikh : 09 Julai 2023 (Ahad)
Jumiah Peserta : 40 orang
Masa & Tentatif : Sila Rujuk Lampiran A

4, Semoga ianya mendapat perimbangan yang sewajamya dari pihak tuan.
Sebarang persoalan sila berhubung dengan Puan Nazatul Fitri di talian 01170728191

atau email, iemkelantanbranchi@gmail com.

Sekian. Terima kasih.

Saya yang menjalankan amanah.

(Ir. CHE SUFRAN BIN CHE HUSSIN)
Setlausaha Kehormat
The Institution of Engineers Malaysia

i 20221202




LAMPIRAN 9 : Surat Lawatan limiah

POLiTEI<MNil<
BULTAN WEAN SAIAL ABIDIN

JABATAN KEJURUTERAAN AWAM
POLITEKNIK SULTAN MIZAN ZAINAL ABIDIN
KM. D8 Jalan Paka
23000 Dungun, Terengganu

MEMO ANTARA JABATAN/UNIT

tuj. Kami: PSMZAI03/02110-02/ JILID 3 (14) Tarikh: 07 Mei 2023

PELEPASAN PENSYARAH DAN PELAJAR KE LAWATAN ILMIAH DAN
Tajuk: PERKONGSIAN KEPAKARAN KE TAPAK PROJEK PEMBINAAN PERUMAHAN DI
LOT PT 16351, MUKIM SEMERAK, PASIR PUTEH

'Kepada: | Seperti DiLampiran1 sk
Daripada: | Timbalan Pengarah (Akademik) | 1. Pengarah
‘uan/puan,

vdalah dengan segala hormatnya merujuk kepada perkara di atas.

Sukacita dimaklumkan, Jabalan Kejuruteraan Awam akan mengadakan lawatan ilmiah dan
lerkongsian kepakaran ke tapak projek pembinaan perumahan bagi sepertimana berikut ;

Tarikh : 17 MEI 2023 (RABU)

Masa : B.00 pagi - 5.00 petang

Tempat : TAPAK PROJEK PEMBINAAN PERUMAHAN DI LOT PT 16351,
MUKIM SEMERAK, PASIR PUTEH

Tujuan lawatan ini diadakan adalah untuk melihat kaedah pemasangan Panel IBS (Half Slab dan
jeam) di tapak projek perumahan. Sehubungan dengan itu, pensyarah JKA, PSMZA (seperti di lampiran 1)
fiberi kebenaran dan kelulusan untuk menyertal lawatan tersebut tanpa menganggu proses P&P sepanjang

arikh yang dinyatakan.
Lampiran 1
Kerjasama daripada pihak tuan/puan amatl
lasih. SENARAI NAMA PELEPASAN PENSYARAH KE LAWATAN KOLABORASI DAN PERKONGSIAN
EPAKARAN KE TAPAK PROJEK PEMBINAAN PERUMAHAN DI LOT PT 16351, MUKIM SEMERAK,
PASIR PUTEH
‘ekian, - _
o | NAMA PELAIAR JABATAN
EKOSISTEM KONDUSIF KERJA PRODUKTIF® | | En-12%amBin Wahab @ Hassan Basari e
- 2. | En. Mohamad Kamel Bin Ali JKA
::RLN{S“ MADAN N 3| En. Mohamad Khair Bin Mal Yaacob - KA |
KHIDMAT UNTUK NEGARA | 4. | En. Mohd Firdaus Bin Che Soh JKA
5. | En. Mond Hilmei Bin Abdul Azf o JKA ]
) 6. | En. Mohd Yuzha Bin Usoff JKA N
aya yang menurut perintah, 7. | Cik Wan Srihati Azurahayu Binti Wan Ahmad@Wan Adnan JKA
| 8. | Pn. Emita Binti Mohammed - JKA
9. | Pn. Fouziah Binti Ahmad JKA
10. | Pn. Hamidah Bt Zakaria JEA
11. | Pn. Mazlina Binti Harun JKA
LEH 1 e : —
12| Pn. Mazlinda Binti Awang KA
13. | Pn. Nor Asiah Binti Alias JKA
14. | Pn. Nor Asmihan Binti Hamzah JIKA
| 15. | Pn. Nor Hayati Binti Ab. Rahim - JKA
16. | Pn. Norhaniza Binti Mohd Noor JKA
17._| Pn. Raja Noor Alina Binti Raja Al N JKA
 18. | Pn. Rosmida Binti Ab Ghani | JKA
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Lampiran {
SENARAI NAMA PELEPASAN PENSYARAH KE LAWATAN KOLABORASI DAN PERKONGSIAN
EPAKARAN KE TAPAK PROJEK PEMBINAAN PERUMAHAN DI LOT PT 16351, MUKIM SEMERAK,
PASIR PUTEH
B NAMA PELAJAR JABATAN
1._| En. Izham Bin Wahab @ Hassan Basar KA
2. | En. Mohamad Kamel Bin Ali N JKA
3. | En. Mohamad Khairi Bin Mat Yaacob ' KA |
4. | En. Mohd Firdaus Bin Che Soh | JKA
5. | En. Mohd Hilmei Bin Abdul Azif JKA B
6. | En. Mohd Yuzha Bin Usoff JKA |
7. | Gik Wan Srihati Azurahayu Binti Wan Ahmad@\Wan Adnan JKA
| 8| Pn. Emita Binti Mohammed b JKA
9. | Pn. Fouziah Binii Ahmad JKA
10. | Pn. Hamidah Bt Zakaria KA
11. | Pn. Maziina Binti Harun - JEA
12._| Pn. Mazlinda Binti Awang kA
13. | Pn. Nor Asiah Binii Alias _ JKA
14. | Pn. Nor Asmihan Binti Hamzah JKA
| 15. | Pn. Nor Hayatl Binti Ab. Rahim B JKA
16. | Pn. Norhaniza Binti Mohd Noor KA i
17. | Pn. Raja Noor Alina Binti Raja Ali JKA
{ 18. | Pn. Rosmida Binti Ab Ghani JKA

SENARAI NAMA PELEPASAN PELAJAR KE LAWATAN KOLABORASI DAN PERKONGSIAN
KEPAKARAN KE TAPAK PROJEK PEMBINAAN PERUMAHAN DI LOT PT 16351, MUKIM SEMERAK,

PASIR PUTEH
BIL NO. NAMA PELAJAR
PENDAFTARAN _
[ 1 | 130KA18F2002 | NUR ALYA JANNAH BINTI MOHD JALANI
2 | 13DKAISF2004 | MUHAMAD ARFAN MIZAN BIN OZMAN
3 | 130KAIBF2008 | MUHAMAD NURHAFIS BIN JAFRI
4 | 13DKA18F2010 | HANIE MUNAWWARAH BINTI MOHD JOMAN
5 13DKA18F2012 MNUR FAKHIRA HUSHA BINTI MUHAMAD ANUWAR
|6 | 13DKAIEF2014 | MUHANMAD NURSYAZWAN BIN MOHD ARIFFIN
7 | 13DKAIBF2016 | AISYATUL AMIRAH BINTI SALIM
8 | 13DKAIBF2018 | NUR ADRINA BINTI MD BASRI _
9 | 13DKAIBF2020 | NUR AMIRA NASYUHA BINTI HAMBALI
| 10 | 13DKA18F2022 | MUHAMMAD NUR HAZWAN BIN MOHD HASSIMI
11 | 13DKA18F2024 | AIKAL ROSLIEZA BINTIMOHD DAUD
| 12 | 13DKA18F2026 | MUHAMMAD NOR AZMAN BIN JUSNI
13 | 130KAT8F2028 | NURUL SYAMELLA BINTI ROSLAN
14 | 130KA8F2030 | WAN MUHAMMAD FARIT ISMETH BIN SHAMSUDIN
15 | 130KA8F2032 | MUHAMMAD MIRZATUL MUGRI BIN MOHD ANUAR
16 | 13DKAI8F2034 | SITI NURUL SYAMIMI BINTI MOHAMMAD
17 | 13DKA18F2036 | SITI ASYURA BINTI MOHD AZHAR
18 | 13DKA18F2040 | NORSYAHMINA BINTI EMRAN
19 | 1IDKA18F2042 | SYEDI NAQIB ASRAF BIN KAMARJAN
30 | 130KAIBF2044 | MUHAMMAD FIKRY BIN ANUAR ]
21 | 13DKAI8F2045 | ABDUL HAFIDZUDDIN BIN MOHD ALI B
| 22 | 13DKA18F2048 | AZLYN FEZRYN BINTI AHMAD ISMADI
23 | 130KAI8F2050 | MUHAMMAD SYAFIQ BIN ZAMROL
24 | 13DKA1F2052 | NUR ATIKAH BINTI ISMAIL |
25 | 13DKAI8F2054 | MUHAMMAD ZULHISYAM BIN MOHD MAZLAM
% 130KA18F2056 MUHAMMAD ZAFRAN BIN AHMAD FALZI
27 | 13DKAIBF2058 | ANIS SYAFIQAH BINTI ZAHARIN
28 | 130KAT8F2080 | ISMAZULFAHMI BIN ISHASRUDIN
20 | 13DKAI8F2062 | NURUL AMIRAH BINTIMOHAMAD YUSOF
30 | 13DKA18F2084 | NOR AQILLAHUMAIRA BINTI ARIFFIN




LAMPIRAN 10 : Surat Penghargaan Daripada Pihak Luar

IBUPEJABAT
1-4 Wik TRAX, Jodan Lima OIF, Jakes Chan
Sorer Lin, 55200, Kualo Lumnpur.,

CAW : KELAMNTAN

4439 Depan Bazor MAEA, Bukil Cina Kok Lands,

hellopkom. o,y

Tarikh : 15 Movember 2022
Ruj. Kami : PKPMOE/01

Jabatan Kejurvleraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
KM 08 Jalan Paka,

23000 Dungun, Terengganu,

B et P e A

Tuan/ Puan,

UCAPAN TAHNIAH DAM SYABAS ATAS PENGHASILAN FRODUK INOVASI FLEX! STEEL MOULD
FOR PRE-STRESSED HALF SLAB

Dengan segala hormatnya perkara di atas adalah dirujuk

2. Fihak persatuan merakamkan ucaopan setinggi-tinggl tahniah dan syabas di atas
kejayaan kumpulan penyelidik di Jabatan Kejunuteraon Awarm, Politeknik Sultan Mizan
Iainal Abidin [PSMIA) vang telah menghasikan praduk inovasi Flexi Steel Mould For Pre-
Stressed Half Slab.

a Pinak kami yokin produk sebegini mampu meningkatkan teknologi pemibxinaan
yang ada ke arah yang lebih tinggi. Semoga produk inovasi ini dapat memberi manfaat
demi kelestarian industri IBS (Industriclised Building System) di Malaysia.

4 Kaomi bagi pihak Persatuan Kontraktor Perumahan Malaysia [PEPM) menyokong
sgpenuhnya produk inovas ini digunakan secara komersial dalam industri pembinaan,
Segala usaha yang diberikan amatiah dihargai don didahului dengan ucapan terime
kasih,

sekian terima kasih,

“ PKPM ; PEMANGKIN REVOLUSI INDUSTRI 4.0 °

|
b L

Hasniro Bin Hasbullah
Presiden PKPM

PERSATUAN
KONTRAKTOR PERUMAHAN MALAYSIA



LAMPIRAN 10 : Surat Penghargaan Daripada Pihak Luar

KLV ENGINEERING (002017550-11)

Lot 4437 Depan Bazar MARA, Bukit Cina Kok Lanas

16450 Ketereh, Kelantan.

Office: #609-7881031 / Mobile: 016-7433488

Email: kivengineering@gmail.com Fb: Kok Lanas Welding

Tarikh: 25 Ogos 2022

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/Puan,

PENGHARGAAN ATAS PENGHASILAN PRODUK INOVASI “FLEXI STEEL
MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB”

Adalah saya dengan hormatnya merujuk perkara di atas.

2. Syarikat kami merakamkan ucapan penghargaan di atas penghasilan produk
inovasi “Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab” oleh ahli penyelidik Jabatan
Kejuruteraan Awam, di Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin (PSMZA).

3. Dengan adanya produk sebegini dapat membantu syarikat untuk ke hadapan
seiring dengan perubahan teknologi pada masa kini. Semoga produk inovasi ini dapat
memberi manfaat untuk menambahbaik kualiti pembinaan di tapak bina.

4. Kami menyokong sepenuhnya produk inovasi ini digunakan secara komersial

dalam industri pembinaan. Segala usaha yang diberikan amatlah kami hargai.

Sekian terima kasih.

Yang benar,

(MUHAMMAD SUKRI BIN MUSTAPAI)
Pengarah
KLY ENGINERRING

KLV ENGINEERING SDN. BHD
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..’ Diapan Bazar Mara, Bukil Cina Kok Lenas,
16450 Kalereh Kotwrlan
Dimndoe PesounrcCes Ted : 08-T281021 1 012- 3165869

. . OGS Tonamai = §
The “Professional (Hoice™' ™" hitp-wewew. dindlaresources. cm.my
) Emed ;dirda_resouniEsEn yahon com. my

Fb -JomBelRumahkealale
Tarikh: 13 Disember 2022

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Paoliteknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/Puan,

UCAPAN TAHNMIAH DAN SYABAS ATAS PENGHASILAN PRODUK INOVASI FLEXI
STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB

Dengan segala hormatnya perkara di atas adalah dirujuk.

2 Saya mewakili syarikat Dinda Resources merakamkan ucapan setinggi-tinggi tahniah dan syabas
di atas kejayaan menghasilkan produk inovasi Flexi Steel Mould for Pre-Stressed Half Slab unfuk
kegunaan dalam projek pembinaan perumahan, Terima kasih kepada ahli penyelidik Construction,
Advance Tecnology 06 (C.AT 06), Jabalan Kejuruteraan Awam, Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin
(PSMZA) kerana menyumbangkan produk inovasi ini kepada syarikat kami,

i Kami yakin produk ini mampu membantu ahli-anli kami dalam meningkatkan daya saing dalam
industri pembinaan pada masa kini. Semoga produk inovasi ini dapat member manfaat dengan sebaik
mungkin demi kelestarian indusin (B3 (Industrialised Building System) di Malaysia,

4, Justeru itu, pihak kami amat menyokong sepenuhnya produk inovasi ini digunakan secara
komersial dalam industr pembinaan. Segala usaha yang diberikan amatiah dihargai dan disanjung finggi,

Sekian tenma kasih.

Yang Benar,

Binti Usoff
Pengurus Prbjek

DINDA
RESOURCES




LAMPIRAN 10 : Surat Penghargaan Daripada Pihak Luar

Lot 4435-4438 Depan Bazar Mara,
Bukit Cina Kok Lanas,

16450 Ketereh Kelantan,

Tel/Fax : 09-7881031 / 012-3166869
Email : nohaniaga@gmail.com
Facebook : Jom Beli Rumah Kelate

11894618-T

NOHA NIRGR SON. BHO.

Tarikh: 12 November 2022

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
KM 08 Jalan Paka,

23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/Puan,

TAHNIAH DI ATAS KEJAYAAN MENGHASILKAN PRODUK INOVASI

Dengan segala hormatnya, kami merujuk kepada perkara di atas,

2, Tahniah kami ucapkan kepada ahli penyelidik Jabatan Kejuruteraan Awam, Politeknik Sultan
Mizan Zainal Abidin (PSMZA) di atas kejayaan menghasilkan produk inovasi Flexi Steel Mould For
Pre-Stressed Half Slab.

3 Produk inovasi Flaxi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab mampu membantu syarikat dalam
meningkatkan daya saing dalam industri pembinaan pada masa kini, Justeru itu, kami amat berterima

kasin kepada ahli penyelidik kerana sudi berkongsi produk inovasi ini kepada syankat kami dalam
pembinaan projek perumahan.

4, Syarikat amat menyokong sepenuhnya produk ini digunakan dalam industri pembinaan dan
menyarankan agar ahli penyelidik menyebarluas penggunaannya kepada industri-industri pembinaan
yang lain.

Sekian terima kasih.

‘Yang Benar,

Ny
"-uy

NOHA NIAGA
SDN. BHD

Noriha Binti Abdullah
Pengurus Projek




LAMPIRAN 10 : Surat Penghargaan Daripada Pihak Luar

KT 0294993-M
- Mahligai IdamanServices
Mahligai Idaman s
ices Tk Thimealt Telaman ~fwda

woany . mahligaiidaman.com

Tankh: 23 November 2022

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
ki 08 Jalan Paka,

23000 Dungun, Terengganu.

Tuan/Puan,

SEKALUNG TAHNIAH DAM SYABAS PENGHASILAN INOVASI FLEX! STEEL MOULD FOR
PRE-STRESSED HALF SLAE

Dengan segala hormainya merujuk perkara diatas.

2. Kami merakamkan sekalung tahniah dan syabas di alas kejayazn ahli kumpulan CAT 06
daripada Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin (PSMZA&) yang telah bedayva menghasilkan produk
inovasi Flexi Steel Mould for Pre-Stressed Half Slab.

a. Hami berbesar hati memperakui dan menyokong sepenubinya produk tersebul untuk digunakan
secara meluas dalam industi pembinaan demi kelangsungan sektor /BS (industialised Buildling
Systern) di Malaysia,

4, Seqala usaha yang diberikan amatiah dihangai,

Sekian terima kasih.

Yang Benar,

Wan Mohd Syazwan Bin Wan Sukn
Pengarah Linsan

M 019-0825534

KELANTAN [HE]
4 Ferniggaan Bondaor Boru

gk
iH,

MAHLIGAI IDAMAN
SERVICES



LAMPIRAN 10 : Surat Penghargaan Daripada Pihak Luar

A\ 2
[KATAN INIIXP}BI\_J T A =

TS

Tarikh: 15 Januari 2023

Jabatan Kejuruteraan Awam,
Foliteknik Sultan Mizan Zainal Abidin,
kM 08 Jalan Paka,

23000 Dungun, Terenggany,

Tuan/Puan,
UCAPAN TAHNIAH DAN PENGHARGAAN
Adalah saya dengan hormalnya merujuk perkara di atas.

2, Fihak syarkat merakamkan sekalung tahniah dan syabas di atas kejayaan ahli penyelidik
daripada Jabalan Kejuruteraan Awam merekabentuk dan menghasilkan Flex! Steel Mould for Pre-
Stressed Half Slab.

3 Kami yakin produk inovasi ini mampu menjadi pemangkin teknologi industri pembinaan dan
kelestarian /B35, Industrialised Building Systerm di Malaysia.

4, Justeru itu, kami menyokong sepenubnya produk ini digunakan secara komersial dalam
industri pembinaan.

Sekian terima kasih.

Yang Benar,

Mik Mohd Nasrudesn Bin Nik Ab. Rahman

Pengarah Urusan
M 019-6500779

HCQ : Lot 286, Taman Al-Qori, Hadapan Istana Negeri, 16150, Kubang Kerian Kota Bharu, Kelantan.
Tel : 09-765 4286  Faks : 09-765 3543

IKATAN INTRA
SDN. BHD




LAMPIRAN 10 : Surat Penghargaan Daripada Pihak Luar

CIDB&

Fuj. Kami: LPIPM/EMNUPGNAOTIO01 Kit4 (26) COMSTRUCTION INDUSTRY

Tarikh 13 Ogos 2024 DEVELOPMENT BOWRD MALAYSIA
Pajahian CIDE Negeri Kalantan
AL-T1-07 Tiregkat 1

PENGARAH :llﬁufll;rcllv'lwvmdb?nn_w

Politeknik Kota Bhanu JSlan Kuela i

KM 24, Kok Lanas lﬁ'ﬂ'}ﬁ““"""'

16450 Ketereh

Kelantan 1z 09-784 4311

1: 09-743 4311
&2 wanw.cidbuger ey

Tuan,

SURAT PENGHARGAAN INOVAS| PENYELIDIKAN DAN PEMBANGUNAN PRODUK
FLEXI STEEL MOULD FOR PRE STRESS HALF SLAB

Dengan segala hormatnya menujuk kepada parkara di atas,

2. Sukacita dimaklumkan bahawa Lembaga Pembangunan Industri Pembinaan
Malaysia (CIDB) adalah sebuah Badan Berkanun Persekutuan di bawah Kementerian Kerja
Raya yang telsh ditubuhkan di bawah Akta Lembaga Pembangunan Industi Pembinaan
Malaysia (Akta 520) untuk membangun, mengawalselia, menguatkuasa dan melaksanakan
fungsi-fungsi berkartan industri pembinaan,

3 CIDE juga berperanan memaju, merangsang dan mengusahakan penyelidikan
dengan apa-apa perkara yang berhubung dengan industri pembinaan termasuk sistem atau
teknik Sistem Binaan Berindustri (I1B5),

4, CIDE Megeri Kelantan amat menghargai dan berterima kasih di atas inisiatil pihak
tuan dalam menghasilkan ciptaan inovatif Flexi Steel Mow'd For Pre Stress Half Slab oleh
pengajar dan penyelidik dari Politeknik Kota Bharu dan Construction Advance Technology
08 (C.AT 06), Politeknik Sultan Mizan Zainal Abidin bagi meningkatkan pengeluaran produk
IES half slab atau papak lantai kenkrit dengan lebih cepat serta meningkatkan kualiti produk
tersebut. Produk yang telah dihasilkan juga dapat memberi impak positif kepada alam
sekitar dengan mengurangkan penggunaan kayu sebagal bahan utama pembuatan kotak
bentuk {mould) dalam menghasilkan struktur konkrit.

&. Semoga sumbangan dan usaha bererusan pihak tuan dapat membantu merangsang
pembangunan, penambahbaikan dan pengembangan industri pembinaan negara,

Sekian.

“MALAYSIA MADANI"
“BINA SEMPURNA"

(ROSWADI BITMUHAMMAD)
Pengarah
CIDB Megeri Kelantan

CIDB, MALAYSIA




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

PIOiRCT;

Brapared for - P Sahs V0 S0y B
Lot FT BE?, Sekiyen 735, Mukdm Binjai,
Paarah Rarggu, Alahan Kot Bhang Frepared by - Perunding TAC

Kefantam Darul Halm

Frank Tyre PSI

precast presiressed (Cass 2] composike slab
Aldwmim width with 3.97 Nos af S mm dia wire with 85 mm topping with concrala grada 30
Or with 6.2 Mo= of 4 mm dia wire with 65 mim topping with concrete grade 30

plank Chickrsss = 50 mm with concrete grade 40
dintan: wing eccentriciky = 5 mm
user defined nos of wire and dia 5 nos 5 mm dla
Width of the slab B 0.4 m
Clear span = 4.5 m
Effective span (L) = 4.88 m
Thickness of the precast plank Tp= 50 mim
Thilckoness of the cast-in-situ topping slab Tr= 65 mim
Grade of concrete in procast plank | 40 Nfmm?
Grade of concrete in topping slab : 30 Nfmm?

5 men

Wie eccandricity:
The pre-tensioned tendons are located at s mm from mid depth of the
precast slab. Curing the casting of the topging, propping of plan depends
an gpan of planks; when proppeg regured, it g st mid point for planks
af span 2.0m to 3m and at mid peint 2nd twa at 250mm from suppart for
planks of span Z.00m and above

Live load = 3,00 kH/m?
Lead due to floor finlsh = 120 KM/ m"
Total = 2,20 kR/m?
Salutian
1} Calkculation of moments.
Load per unit area
Wieight of precast plank (s=) = 120 kN{m"*
wimght of bopping siab (oe)= 1.55 kN/m®
Wisight of Npcs finish (fin)= 120 kNt
Uive bobd ()= .00 kN/mt
Tatal {T)= 5.06 kN/m?
Totsl momend {H1) along the width of the slah s giwen as lollows.
wiLifh= 5159345 kNm
The indeviclual momenits are calculated acoceding to its proportion of the
okl foad
Mo - moment dus bo self weight of precast plank
- 1,24715 kNm
Wap - mament due to weight of topping slabk
- 1514735 kim
Bifa - memens dus o weight of Noor fnish
- 1.24270 kMm
MLL = mgment dui bo B losd
= 25 KNm

Pag=1




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Froject
PrEciared for : P Sabs e Sdn Bhd

Lion PYEET, Sedeswen 73, Mukim Ergal
Caerah Barggu, Fahan 003 Bhary,
KEadan Barul Mainy

Prétant by ; Prruncing TAC

Plnk Type PES

Calculation of peametric propertiss, L I Hn
Precast section > -
cross sectasngl area Al = Z00d mm® i

Mement of inestis L " 4 16HERE.BET mm*

Distance to the extreme fibres CheCle & mim

Section moduli  Zb=ZL = 1E666E.T e

Composite secben

Since the grades of concrete aré dilféreny for the précast-prestressed plank(PF)
ard cpsl-n-situ[C1S) portcns.an sguivaksnt (ransfermed ] S 5 cakculated
The CIS postion 15 Bstgeed 3 redicad widih based on the equivslerd sréa
factor {modular ratio]

Equivalent ares factor Ea= Modiuks of CIS/Modulus of PP " boeead o clmane oA 5 B B aldPan 1108, when grade
= viGrade of C15MGrade of PF) cflarenca of legpesg and plank & s 10 Mimmd o masfraos
Ea= 0. BEE0 25404 5 mol recngrepry, f aliowed wil be fond codSirated
P B w5 mm
Composite section 1
T2 rem
L = 3 - b —
JRE.57 mm

Equivalent section

4[H] mm
Location of CGC from bottom
[T 65 E 34641 = 22516.7 mm2
Bt - ] w 400 = 20000 mm*
A . Arap + Bbog = AIR1EF mm?
B ks & B3 T R honere ¥ ={fdop ke 4+ Rbal @y iAs L
T LD %hmm
fecln

B8 Lhimm

s




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Froject

Lot PTEST, Scksven 75, Mukim Binjal,
Caerah Bargau, 1Hansn Kot Brery
KRiaiLan andd raim

PRnk Ty P51

Kament of nertia

liop = [WAZEaxBWTE + Abop s Tp + TE2RY

[ FeanpEas mm'

b =1 170 2joBla T & Abol x{v"-ThallZ]
leos=  27T00EES23 mm'
I poinl = 20054 18 M

Distance ko e esdreme Tbne

W o= 5255 mm
Yo = 2545 mm
Smciaon moil
Z1 =iy = BT4I4E B 142 mm®
Zh=kalifb= B30 2R mm!
Calculption of presivess

Thie tendans are kcated ot & distance & gocantric fram the mid depth of the precast plank.
e 5 ik Forihis Chsa

Thae valiez of F is calcifaled directly from e kilcsdng shess proflies

Tha plank @ propped duning casing of lapping tontrelis

............... P S —— S ——
Frctala i + +
5.0 mimi ———w \ h

""""""" ] T Pa (Mes Ma
Bipes proflos

Tk plowabie (EnEie siness al ihe Boliem undsr Service condiion Should nol axceod for the grese ol conoreie

5 HMirrs® and eshanced Wesks s of 4.6 LT
With gengbe prop et mel span
feb= s svmera
Foege inwire P = TEIn4.88 H 4 mm v
i kg Te30L08
4 mm i win = ET Hos walh AP loes capardy =
Artaal wkss = B.19€ 5 mm wire
S mm dia wirp = 41 Nog
Artual vala = 3.565 wilh 0% los= capagiiy =
wil darined & nes 5 mm din Baics = BJi12E W

Prepared for - P Siake ik Sdn @nd

Praparad Dy ; Peruning Tag

B El.'md [ 2 T )

ora = 15 ST ey
1FINE 0437 M
s = 19




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Propact:
Fraparad For; P Sebd (e Sdn Bhd
Lot BT 847, Seksven T3, Mukdm Einjad,
Daerah Bngew, Jadan Eota Bhary FrEgaral oy ; Berunding rag
L&A D Waim
Flank Tyvoe P59
With doubde props at 1/ 3[one-third] points
FocrinwieF = 0353576 M & mm wie g = W2 SEEIT fvr
cheched IR T8
4 mm da wne = B Mo wilth Z10% foss capacily = T NG W
Arhial vhls = B.A4CT 5 M wAre AfGR = 13 L3
2 mm iy wire = 5d Mos
Arival valua = 53g1 wiihi 20% lnss cagpacily = M2 ZEE N
wigr diknnd % nos S mm dia Foag= I113E N
Checking of sirasses in conc ingly pros &t mid span
2] AL fransier
The comnpressive strength al 7 days [To = D07k = 3. 0 Rpm3
Allpwable compretsive sirass (oo, all) = 045 fgi= PREUTTL S 5
Allowable bensle skress ok, 200) = 0.454fc41.7 = £ 1 Wi
- fnr
fe = Pofiy sPogsfT -MowfZ 1 L] 5 Mt
= 4. 5TEIOATAY - 2.747 + 745 ]
user defimed bars = 5. 7FAGTRS0] 4 1.4b64 * TASE ".I
i = 2.3 o, il WOCH L2.EN/mm? oK l".,
user defined bars = fi = 5.8 wiee,ull whick & L1360 frvm2 Ok 1
fb = 0.1 v et gl mhrth o4 L.
user defined bars = b = 1.8 o ket ] wbah b oK 1.1 b
[RE- - L
b After casting of glab tepping
Alirmahle COMpreEsive GIFesE (fEC,all) = 045 Mk = bt M minyd
Allwable bensie stress (fcialll = Q.45 kel 7= 2.0 K mme?
Stross ot the mid-span of the precast porkion with middie prop
fo = Pe/hi b Poixg T {Mew-0.2 5Msp /21 O © A e
= 457810 1 274608 4 50307075 i\
imer defined hane B.7TZEE 3 346361 + L0200 LY I
i = E.REFTT Kfmm? 5 180 Mmma2 [ ] I|I
LaE? ot rud Bas fh = 7.33978 Kfmm? © 16.0 Mfmm3 (a2 h
iz = 2. 2948 Nfmim2 o 4.6 FMfrnim [ h
i LOIPED BSE e = 42054 KMfmm* < -4, & Mfram?® [ [0 Howr 10 Ervmdy




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Propect
Lot BT &7, Seksven 73, Bukim Einfal,

Daerah Banggu, Jdhis) KoEa Eary,
Kalangan pargl raim

Flank Type P51

reppe
1] For the precast portson

aflpywsble compressive stress (fictaly = 0,35 fck

i4 M

The slowable tensile stress (fol_alf) & 045 Tk+1.7 =

flunce 4.57830 H] 2. 758 z
e Gulividl bins  B.TT2BTT i 246381 i
= 7.47 Hfmam= frinc<lfec,all QK
wii diwdas 700 Mimm2 foncefocsll QK
Ibod= 4_57E30 £ 2.TERGE r
ey defrednane  STT2ETT + J4EHMG +
= -1.5E Hjmim3 fhet=fct,all oK
mer defmedianyr =147 K hok=ict,all L1 4
Allowahle compresaice stress (fecal) = 0,35 ek
= 10.% M
Abormplli e slaks B INSrEGE gui 5 Teaowrsl Bl Ni=
Stressey gt the mid-goan of the composte section:
ft= &.53 Mmm2 i ioc,ail oK
func= 0LED Ffmim® fHunc<fec,all  OE

funcit, DK
Mate: The eritical gtrags ot the junction iz in the tepping

k i i

F

Diametor of presireesnd wirg =

vire Mechres depth in precast plenk d1' =
Wire effective depth in composite sectian =
Effective breadth of toppirg Beff =

[a} Two stage approach
Etpae 1 moment Mul=1.4 s(Meyw-0. 25" Mippl=

Mul = fpbh*&psl® d1'-(pa* A1)~ 2/ (09 Feu=h)

LS9 sARGTR R ApEl -] SetApsitd
AFS1l= 26,17 mm?*
Eni=d.AEKs 3.02mim
Apad = 051 bFmmd 072, 00men=

fe = PofAl EPooy/T"E{Mew-0.25Mep I Z160{ 1. 25HE00+ Min MLL W ZZ

Preparad for - P Skt ok Sdn find

PrAEral 08 - PEuNGng TAC

el

rughign:

m=
Bimm?
Yhrlp= 8545778 mem

Zjuns = FA5T70

50307075 -] {,55761
S.030707E [ 0LESTE
5.030709% 4 b 6FIEE0E
S0MT0S -~ S.6TIE00A0
(53 Hivert
mé
-3E MR D8 Krer!
B
AT M
5 FiF "r@asigner 1o conhm
30,0 rmm
22.0 mm
3541 mm
117 Efi-m




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Tt
i Preparad Kaf ; P 9ans M 5o Bhd

Lk BT 7, Sekpyen 73, Muki Birgi ) .
Dagran Bangou, JAinEn K0Ta BNaru, Frepaed By - PROSSHIN TR
KN Lan pardl Nam

Plank Type PS5

@4 E5E| LD Pat] D I0ET By
Aipsf 0. 9fculs

drds A58 = Ok zEwim,

MU =fpk" Epr
Feasio o Ll
Critical ol sefvies limil Sialn
Cricical ol senvice limit siate
Check far ghaat

Por giction unciached in flesung

SSEnAne m oo b= b 0K *1.5
L% ] 1.5

Vi =We= Voo Roml.24vlck 1,508 e
= LETBNV[R® + 0.8icpht ]

- 35

V= wuBls2
= a8 kR Wir=u 0K

Uncracked sechon shear dapacity & adequ
The ordical Shaad DIRNE My oo i the
Tully deweloped. It g that prestressng forces devel

therefare a reduced value fope i used, Tt may be shown thet fooe & ghven as:

= SEE.Simim x= LE. 45 mim

sirgrss devolopment zoné whire fop is not
parabolically and

=)
wurx =0.6700 T+ 0. 8fcpaft}
= LA e Wure=vu, DK Lingi

Por ss=chian cracked in flexure

seked secton shesr capsoly it adequate

Check for fitarace shear batween precest pertlon and in-sits WpRIGL

08.7omm

Meulral s X< Tiop
I¥ the neutral Axis is below the interface, X = Trop, then

Ukimisgs Fr= 0,45 fck=Deir=Tt
T ihe reutral eche  phowe I inkertace. X<Tiop, then

Uiimaste Fra 85 *fewr befi0. 90 X Fwblz Lz=ptective span'd
=367 W

k) (¥

Thi force only G619 &1 1 it ol maximuam bendgir
Ayrpge Ul shan AFESE o Raor Vaee

005 nfmm?

% nimE” 0158 nfmim”
citlal imEriace shesr sirees vo= {185

For Ui wWhed*vir
Design ulimade o

e, D VeSS Wi, (IR
rare shesr is DK Infarfare shear is OF




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Project:

Prepared for : P Sk 1l San Bho
Lol FT 837, Seksvan T3, Mukin Binjal
Daarah BEango, Jafanan Kofa Eharu,
KELantan D aim

Prapared 04 ; Perunging &<

Plank Type PS2

precast poesbressed (Class 1) composie slab
A00mm width with 1,25 Nex of 5§ mm din wire with 65 mm topping with concrato grade 0

Or with 1.95 Nos of 4 mm dia wire with 85 mm topping with concrete grade 30

plank fhickngss = 50 num with concrete grade 40
data: wire ecpentricity = & mm
waar defined acs of wire and dia 5 nos & mam dia
Whoith of the sish @i= 0.4 m
Clar Bpan = 3.5 m
Effective span (L) = 355 m
Thickness af thie precast plank Tp= Z0 mm

&5 mmi

Thickness of the casl-in-silu boppng gab Ti=

Grade of concriale in precas] plank | a0 Mmm®
Grade of concrete in topping slad @ 30 W mea
5 mm

Wire ecosntricky
The pre-tengored tendons ane locsted ot 5 mmi from mig depth of the

precadt shalb, During the casting of the topping, propping of plan depends
on span af planks; when proppirg requred, it ks 2t mid point for plonks
of span 2.0m b 3 and gt mid peing and tea at A50mm from support Toe
planks of span 3.0 m snd sbove

Live boad = 2,00 kN/m®
Lowd dud to Maar Mnksh = 1.20 kM/m®
Tedal = .30 kMfm"

Eolution

1) Cakulatipn of momanis.
Load per unit srés
Wizhght of precast plank (] = 1.20 kMfm*

wieaght of tapping sak fep)= §.56 KNJm®
Weight of Aocr finigh (in)= 1.200 KMot
Livg load [u)= 2.00 kNfm*
Tatal {f)= 596 KN/
Tertal moenand {MT) along the width of the sl2D B given as folows
wBL g= 545 KNm
The rgirvedual momenis are caloulaied according o K5 proportion of the
fodad hoad
Muwr = miomaent due fo sl weight of precast plank

= 075515 ENm
Mhiop = mgmang dug fg weight of fopping slab

= [l e L Ll T
[ =P " mament due ko weight & Baar fimish

= G755 kNm

ML = moment due to ive load

= 1280320 kNm




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Project:

Lot FT 387, Sekyyen 75, Mulim Bl
Cisrgh Banfu, Jalanan Kots Braru,
Eelantan Darul Kakm

Flink Tviae Fod

Cakculation of qeometric properties,

Frecast section

Cross sEchonal ared At € ATHHED
Moment of inetia I1 r A nGEEE. GEY

Distance to the extreme fbres CheCt=

1EGH6E.T

Saction moduli  Zhe

Campatite sachion

facter [madular raticd.

Equevalend &g facler Ea= Modubs of CIS/Modidus of FP
= WiGrade of CIS/Grade of PP)
Ei= DEGGIES 404

Composite section

Eguivalent section

Locaticn of CGC from Bottom

Fiy e s B F] 34641 -
Abax " 1 k] o 400 =
Bz Boop = Bhsi H2516.7 mm"
[t i v e borioem Y ¥ o={Alnp x ¢ Abod K vl 5
CGC

Sraaned for - P dabe i Sdn End

Fragaad by - SErunding TAC

L

T
mime
i
5 mm
mm¥

Sirce the grades of concrete are different for the precast-prestressed plank(PP)
and casl-in-sRu{CI5) portions.an aqulvaknt {(iransiormss]) ses & celoulabsd
The {15 parlicn is adsgned & reduced willh based on he equivalent ansa

"Mt bomad on cleuss % 4.4 BE B0 PaA 11E0T, whi Sl
AR O g and i b ks 8D N the maod Teplion
i ncld nacaaanry, # alowed will be rock Sofddr e

| E—— 3 e —

| K L 50 mm

d46.41 mm

23%56.7 mim?
20000 w3

8548 fn




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Profacs:
Frepared for - P Siabs (WD Soin B

Lerl PT BET, Seksyven 73, Bukim Enla,

Caprah Ranipu, Jalshan Kola Ehan, Breparad Dy - Perurndrs ThD

Keantan Darul

Pank Tvoe PR

Mamanl of ssrtia

lhaa = (1M ZMEa:@RTP + Ao =T + TUZLFF
lgem 2HA00E9.H =m”

low: = (U1 EJaBa TR + Abol 2w Thow2)
b= 27TOO3E4.30 mm"

el = E2109454.15 mm*

Distance io the exdrema T

W 50.55 mm
Yo = 5545 man
Sacson modull
1 =npfyl = BT4245.6142 mm®
DoAY e 222581281 mm?

Calculation of presiess

The tenidone ane lofated &t & distance B ecoerdric from the mid depth of the precast plank.
[ £ mirr for |he cpep

figy

The value of P is calculsigg) divgcily Irom e Fallrsing siress p
Thi plisk & propped during casting of lopping concoeie.

—

R T e T

P Pu : |Mll|.'l:l:|_. g & [
Sirpss profies

The aliwabia lEdile dlngis & he Botied undsr abrvice condilion should nol escesd for Tre grade of conzrele
[ ] P} Mimee’ and erhanced tnsbo siness of LB A

Writh single prop at mid =pan

f;:hd- 110 Ml

Farce In wire P = 23952.E3 ] 4 mm wina arsa = 15 EREIT 1
cheched 21802 83
4 mm dia wing = 2.0 Hos vy POV lads Ghpaiity = 123150432 K
Acliiad vaks = 1545 & mm wis areg = 14
5 e b wiee = 1.3 Ko
Ariual vl = 1245 with 2% lome capacty = 18rE2 355 M

war dafings & noe 4 mm dia fome = E16TE22




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

PROgCT:

Prapaned for : P Sate 1M1 500 8ha
Lot PT 557, Skdynn 5, Mk
Db Banggu, Jaahan Kola Ehary
Eeantan and Raim

Srenared by - Perunding TAC
piank Typo PE2

With double props a1 L {on p-third} poinks

Foice mwweF =

4052537 H B area = 13 SEETT
ehieckad ADSZRIT
4 mm dia wFe = 3.3 Mos wilhi 30% sz capacky = 150432 W
Arkial vakis = e ] ] LT area = 143
5 mm do wen = 2.1 Mos
Acvaal wahue © 06 wilh 3% kess capaciy = VRS W
user delfined: 5 nos 4 mmdia bercas BIETEER W
Checking of stressos in concrete for single prop 81 mid span
& Ak vransier
Thee Compine h &t 7 days (o) = Q.7fh = 4.0 miren
Alow abde cempresshee sress [fooail = ONdifoe -]
Aligwablie tenelo stress {ick, &0) = GA5S I+l - R

Stresses gt the mid-span of the pracast plank ot transfer
Fr = PofAd sPod /l'sMewiL ]

L43T1E

(Edsmen?] 851 Bim
L £ - CLBET + b
wser delined bars = 3634512061 & 2217 t Y
h o= 5.1 o LY
wgir delined bars = fi = E£.0 T a8 i 15 ok I"|\
fo = -2.2 « flall whigh s oK
user defined bars = fo = 1.4 = feral which & O, 23 eww'
[RELS 4]
bl After costing of slab teoning
Migwable npeessive stress (fecall) = Odt fh = 18 Menm?
Allpwable encle strees {ictall) = DSaick+ 1. Te LH Nfmma
Stress at the mid-soan of the precest portion with middle prop

Fc = Patfia 2Poes/ [ 2{Mew-0,2 5Mopy 21

o SN 38

- 1 : 3 623 + 30624075 'l', j
whein S FareT 3 '] 221671 W 0624075 \ |
TEEITER Mfmem? < 18,0 i [ald 1 |
et cadiner] bane it = 4.54021 Nfmm* < 16,0 I|I |
fz = Fall i T £ Ik 11
\er defrod bares e = 7.B488 Nfmm3 < oK L

1 S ren™)




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Project:
Prapared for : P d3iabs 0% Son B

LoL PT RE?, SeREyEn 75, MUk Bingal
Casrah Barggu, ajahan Kota Bmaru, Priguned by - Perncieg TAC
Kl vl Darul Maim

Marik Type PS2

L] ALSREVECE

- i ipmn f rusctian;
i} Faor the procast poartion
Allcweble compressive sbress (Ick,al} = D35 dck
- 14 W mmi
Thee allowable tenslle stress [Iotall] & DA ick+1.7 = -4.6 K mani?
Yib-Tp= 35:25175) ws
fie = Pofil & PosyT'E{Maw-0,25Mop ' E 1201 1, 2 5HI0p+ Miine MLLZ2 ZJaNC = PESTTmet
flance 143717 B 085230 = F.0624075 = 0.33956
e dotnod bane 3 EBAS13 4+ FHETE [ A 0GE24075 i (R ]
= 3,08 Mimm2 Mjisag < leg,all (4
e defiesi Bae A58 M fmm? func<docall 0K
Met= 143717 E 3 D.BE230 x .0634075 & 3.453E191
v dhid e Bl e A ESAE13 & sl ] = 5 DE240TE = Ak TRO?
= -4 23 M fmami= Moot <ot OE
e delsenana <0481 Hfinm® Mot = Mt all oK
ill For portion cast in-gitw
Aliwrable compressive sbress [fecall = 0,35 ek
= 10.5 Kimme?
Alicewable teradle siress o mberiace cue 1o fecursl siress. flis -3 B 036 e
Siresses at the mid-spam af the composie section:
fi= 3.57 Wmmd ftatfoc,all a i
flunc= 0.35 K'mm? frnc <foc,all OF
fanc=<hi, QK |
Mote: The critical stress at the junction iz in the topping 4 57 Wi
B MWar®
Check for Uitimate strenath
Cuametar of pregragesd wre = 4 i “dugignes i condim
Wire Fective depth inprecast plank d1° = 30,0 mm
Wire efTecthie Gapth In COMposite SECHnn = Q5.0 mm
Effective braadth of mpping bedl = 34641 mm
@] Two stage aporosch
Stape 11 moment Mulsla sMsw-02%Mimp)= 0.7 Kn-rm

Mut = fpb=hpsi= d1'-(fpbe Aps1 )= 20,0 fousb]
ATL"LD~E =i BLEE ELFTE B
APEl= 5

dn] = 458 ¥, femm
hpsd= 309.22mm? b T ElmmA




LAMPIRAN : Maklumat Rekabentuk Half Slab

Eakciyan 75, Mukm Binal
Diorash BINGGes, J3fanam Koca Enare
Kpanan Dan kalm

Plank Triw PR

Fioim & LE
dnd = fphApsn), o

dnR=0. A0k D5, 79mm
Fuzeiph PTILE, ¥, B0 bi-m
Ralio ol rgomed o= o8
[ | &4 il ote i slala 2.38
Crilical at sarvico limil slate
Chack g shoar
For section uscracked in flesurs
Ve =Ve=Vien
QLEThRA{It? + O.Efcpft |
- 260kN
Vs wilili2
- 062 kN Wi Wi

=1 shear Capadity I8 adeguate

Unracked se

fully deweloged, [L s ki

fepm= o
e l), 63BN (fti+0. Sfcpodt)

05 Tamm

If thie reeutral awis s below the raedace, X = T, then

Ulimnate Fe=D A5 Tek®beti=Th

abaes thi medace, K<Tiop, Fen

H e npuirs’ acis

Uttimate Fy FwihlLz

The fomce anly Bl
Frowrmzw ubmste 4bi
Dieaigr ulbmake Biiksalal inleiace shaw sinss Y=

e, VerFave, OK
y it b i K Inface shear is O

t of maximum bending moment
A Ve = 0047 nvmm”

For UDL Whed"Varsa 0034 n'mm”

Preparad for ; P abs i Sdn Bhd

Frepared By FEfuniding Tag

wROT O <1 8
a] 4 5

=024k BB R

oK

The crmical shaar plane may oocur in the preésirees devlcpment zone where fip & not
al prastressing foroes develsp paratssically and
therefore a reduced walue frpx is used, It may be showen that fopx is given &3
fepx =xipd 2-2Mp1RD pr 453 &mim

1.7 bny VWi, O Uncracked saction shear capaciy = adequate
Eor section cracked in flexure
Chechk for Interface shear between precast pesticnand In-5is fopging

Lrmuleciong gpan'?

0LES MYmm’




LAMPIRAN : Contoh Borang Soal Selidik

Py PROJEK INOVASI
e \ FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB
POLITENMIN  gopane SENARAISEMAK '

Pl A LAY S A
SULTAN MIZAN EAINAL ABIDEN

Makluman kepada responden

Borang senarai semak ini diedarkan untuk mendapat maklumbalas dan perbandingan darpada reponden yang leribal di
dalam penggunaan acuan half sfab daripada kayu dan scuan kehel, Produk inovasi yang dbangunkan oleh penyalidik
merupakan acuan (mowkd) yang dilengkapi dengan alat panggetar (vibrator) berkuasa 1.5hp sesta boleh dilaraskan mengiut
gaiz yang dikehendaki hagi menghasilkan komponen subsirukfur lantai bangunan

BAHAGIAN A : MAKLUMAT PERIBADI RESPONDEN

Nama Syarikat :_lel v BEwaneeving SAn. Rad
> >

Bidang

BAHAGIAN B : MAKLUMAT DEMOGRAFI RESPONDEN

Sila tandakan () pada kotak berkenaan

1. Kaedah pambinaan
[ ] Konvensional [ | Industriaiised Building System (185

2. Pengalaman syarikat

/| 1-5tahun [ ] 11-1stahun
| &= 101tahun | 16 tahun ke atas

BAHAGIAN C: MAKLUMBALAS BERKAITAN DENGAN ACUAN HALF SLAB

1. Tempoh masa pengoperasian acuan keluli

!/"]ﬂjam [ ]tjam

[ Jz-4jam [ ] vebin 5 jam
1
2. Tahap pengurusan persekitaran di kilang ferkawal
= |
ACLUAN - KELULI
EIL ITEM
LI YA ST AR

1. | Kebersihan pengurusan sisa buangan sentiasa ferkawal e
2. | Kekemasan dan susun sfur bahan kerja rapl dan leratur rd
Persekilaran yang selamal dan bebas dari risiko kecederaan v




LAMPIRAN : Contoh Borang Soal Selidik

3. Kawalan kualifi produk inovasi dan penghasilan helf sfab

ACUAN - KELULI
BIL ITEM
i i L TIDAK

1. | Acuan half sfab yang digunakan adalah tahan lzsak dan berkualiti tinggi
7 Half slatr yang dihasilkan memberikan pre51a:=,i yang baik dari Segi /.—

" | ketahanan dan kualii - -
3 Half slab yang dihasilkan sesuai dengan spesifikasi saiz yang /

" | ditetapkan )

Lair-lain cadangan, komen dan ulasan daripada responden.
Tghcn Ve ek, p{-\-‘\-:tf-h i N f_f_]"gd"‘* el 2ua
wov Aol . e oeluie L;,,T_,,__\f_uaﬂ hev Y Albaen Vagfele

SEKIAN. TERIMA KASIH




LAMPIRAN : Contoh Borang Soal Selidik

PROJEK INOVASI

- ) FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB
=0 ln'T:H NI BOoRANG SENARAI SEMAK

AL B S A
EULTAN MIZAN FAINAL ABIDI®N

Makluman kepada responden

Borang senaral semak ini diedarkan uniuk mendapat maklembalas dan perbandingan daripada reponden yang terlibat di
dalam penggunaan acuan half sleb daripada kayu dan acuan keluli. Produk inovasi yang dibangunkan oleh penyelidik
merupakan acuan jmowkd) yang dilengkapi dengan alat penggetar (whrator) berkuasa 1.50p serta boleh dilaraskan mengikut
salz yang dikehendaki bagi menghasilkan komponen substnkiur lantal bangunan.

BAHAGIAN A : MAKLUMAT PERIBADI RESPONDEM

Mama Syarikal LY Ensdvicar Mﬁ
Laa\

Bidang
BAHAGLAN B : MAKLUMAT DEMOGRAF| RESPONDEN
Sila tandakan (~/ a kotak berkenaan

1, Kaedah pembinaan

Konvensional Industrialised Building System (1BS)

2 Pengalaman syarikal

1-51ahun | = 11 - 15 fahun

&~ 10 fahun ' | 16 tahun ke atas

BAHAGIAN G : MAKLUMBALAS BERKAITAN DENGAN ACUAN HALF SLAR

1. Tempoh masa pengoperasian acuan kayu

.-_-.l {1|a-n | 1jam
E’E—-Ham |:|mbih5iam

2. Tahap pengurusan persekitaran di kilang terkawal

BiL ITEM Al Ol
YA TIDAK
1. | Kebersihan pengurusan sisa buangan sentiass terkawal e
2. | Kekemasan dan susun ur bahan kerja rapl dan teratur o L:f- N
' 3. Pe.r*sehita.ran ya:zr-é selamal dan bebas dar risiko kecederaan { i w” a




LAMPIRAN

: Contoh Borang Soal Selidik

3. Kawalan kualiti produk inovasi dan penghasilan half slab
BIL ITEM ACUAN - KAYU
= A= TIDAK
1. | Acuan half slab yang digunakan adalah fahan lasak dan berkualiti tinggi —
2 Haif slab yang dihasilkan memberikan prestasi yang baik dari segi -
" | ketahanan dan kualiti f
3 Half slab yang dihasilkan sesuai dengan spesifikasi saiz yang pp
" | ditetapkan

Lain-lain cadangan, komen dan ulasan daripada responden.
b‘-'f-LL-ﬁa.-. l'::"I—LHm a1y dh=zln, "\-L‘{L'LL!_,@ LV F I
o

SEKIAN, TERIMA KASIH
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