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SINOPSIS

Buku Laporan Kumpulan Inovatif dan Kreatif Horizon Baharu (KIKHB) 2024 merupakan
laporan lengkap yang memuatkan hasil inovasi pasukan  KIK C.AT 06  Construction.
Advance Technology. Produk inovasi Flexi Steel Mould For Pre-Stressed Half Slab

dihasilkan daripada beberapa permasalahan yang telah berlaku di tapak bina.
Pengenalpastian isu dan masalah serta cadangan penghasilan produk ini memberi impak

yang besar dalam industri pembinaan masa kini seiring dengan pembangunan 
Malaysia Madani.
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RINGKASAN PROJEK

Industrialised Building System (IBS) merupakan teknologi pembinaan yang
diaplikasikan di dalam bidang pembinaan masa kini. Ianya melibatkan penghasilan
komponen struktur binaan pasang siap di kilang pembuatan. Komponen struktur
binaan di bawa ke tapak untuk dipasang bagi membentuk sesebuah struktur binaan
yang lengkap. Kotak bentuk sedia ada menggunakan kepingan kayu yang kurang
efektif kerana penggunaan secara berulang kali tidak menepati saiz yang
dikehendaki. Selain itu, proses penyediaan half slab pra tegasan mengambil masa
yang lama. Oleh itu, satu produk inovasi kotak bentuk keluli half slab dihasilkan
dengan menggunakan kepingan keluli supaya penghasilan half slab pra tegasan
lebih efektif. Kotak bentuk ini bersaiz 5034 mm panjang dan 1219 mm lebar dan
dilengkapi dengan alat penggetar (vibrator) yang berkuasa 1.5hp bagi proses
pemadatan konkrit serta boleh dilaraskan mengikut saiz yang dikehendaki. Inovasi
kotak bentuk ini boleh digunakan secara berulang kali, tahan lasak dan
menghasilkan half slab yang menepati spesifikasi yang ditetapkan. Produk inovasi ini
juga memberikan impak yang tinggi kepada pengilang dan kontraktor bagi
menjimatkan masa dan kos, mengurangkan risiko kemalangan atau kecederaan dan  
meningkatkan kualiti pengeluaran half slab. 

Kumpulan C.AT 06 menggunakan beberapa teknik kawalan kualiti, seperti
Percambahan Minda, Rajah Matrik, Force Ranking, Analisa Keupayaan
Penyelesaian Masalah, Kaedah Matrik Berkriteria. Ciptaan inovasi adalah hasil dari
pemerhatian, percambahan minda dan penerokaan idea yang menggunakan kaedah
Rajah Kanvas Strategi Sedia Ada, NBOS, E.R.R.C, Rajah Kanvas Strategi To Be
dan strategi penyelesaian kreatif menggunakan kaedah S.C.A.M.P.E.R dan 4W 2H.

vi

Rajah 1 (a)(b): Lukisan Rekabentuk Produk 
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Peneraju teknologi terkini dalam
industri pembinaan seiringan
dengan pembangunan lestari

MISI KUMPULANMISI KUMPULAN33
Komited dalam
memperkasakan kaedah
pembinaan terkini

44

VISI KUMPULANVISI KUMPULAN22

MOTO KUMPULANMOTO KUMPULAN
Pembinaan berteknologi
tinggi pencetus
pembangunan lestari

NAMA KUMPULANNAMA KUMPULAN
C.AT 06

11

Warna hijau ini melambangkan
kelestarian dan keseimbangan alam
sekitar dalam pembangunan lestari

Warna oren merujuk kepada SDG 11: "Sustainable
Cities & Communities," yang berhasrat mencapai

pembangunan yang lestari dan harmoni, menuju ke
arah pembangunan yang mampan

LOGO KUMPULANLOGO KUMPULAN
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BAB 1: LATAR BELAKANG PROJEK

1.1 PENGLIBATAN PIHAK PENGURUSAN

1.2 MAKLUMAT KUMPULAN

Kumpulan  C.AT 06 CONSTRUCTION. ADVANCE
TECHNOLOGY   telah ditubuhkan pada 11 Januari
2022 setelah mendapat kelulusan daripada Ketua
Jabatan Kejuruteraan Awam, Politeknik Sultan Mizan
Zainal Abidin bagi membangunkan produk inovasi
FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED
HALF SLAB. Kumpulan ini terdiri daripada enam
orang ahli penyelidik. Surat lantikan kumpulan dan
kelulusan untuk melaksanakan produk inovasi ini
adalah seperti di Lampiran 1.

Carta organisasi kumpulan (Rujuk Lampiran 2 ) dan huraian logo kumpulan. 
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NAMA PRODUK: FLEXI STEEL MOULD FOR PRE-STRESSED HALF SLAB 

KATEGORI PRODUK: KIK PRIMER (Inovasi Sosial)

BAB 1: LATAR BELAKANG PROJEK

1.3 PRODUK INOVASI

1.4 PENCAPAIAN KUMPULAN

National Innovation & 
Creativity Competition

PNICC’22

International Innovation Festival 
INNOFEST’24

Seminar Kebangsaan Pembangunan 
Pendidikan & Teknikal

SKPPT 2024

KETERANGAN PRODUK: Merupakan acuan
(mould) bagi menghasilkan komponen substruktur
lantai bangunan yang boleh merubah industri
pembinaan daripada kaedah konvensional kepada
IBS. Kelebihan produk ini membantu industri dari
segi penjimatan masa, kos, kualiti dan kuantiti
tenaga kerja di tapak.

Pertandingan KIK Horizon Baharu 
Peringkat PSMZA 2024
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BAB 2: SIGNIFIKAN PROJEK & PEMBUKTIAN

2.1 KRITERIA PEMILIHAN PROJEK

2.2 KAITAN DENGAN FUNGSI JABATAN

StepStep 11

StepStep 22

StepStep 33

StepStep 44

StepStep 55

PERCAMBAHAN MINDA
6 MASALAH
PERCAMBAHAN MINDA
6 MASALAH

RAJAH MATRIK
3 MASALAH UTAMA
RAJAH MATRIK
3 MASALAH UTAMA

FORCE RANKING
2 MASALAH
FORCE RANKING
2 MASALAH

ANALISIS KEUPAYAAN
PENYELESAIAN MASALAH
2 MASALAH  

ANALISIS KEUPAYAAN
PENYELESAIAN MASALAH
2 MASALAH  

KAEDAH MATRIKS 
BERKRITERIA
1 MASALAH 

KAEDAH MATRIKS 
BERKRITERIA
1 MASALAH 

Memperkayakan penyelidikan
gunaan dan inovasi  

OBJEKTIF 
Memperkasa percapaian Center of Technology
(CoT) 
Melestarikan ekosistem penyelidikan dan inovasi 

Kumpulan C.AT 06 telah menyenaraikan
lima (5) alat kawalan kualiti dalam
mengenalpasti masalah. Masalah utama
telah diperincikan lagi dengan
menggunakan kaedah 4W + 1H. Rujuk
Lampiran 3.

Inovasi ini berkait rapat dengan Visi dan Misi
Jabatan Pendidikan Politeknik dan Kolej Komuniti
serta Pelan  Tranformasi Tindakan PSMZA 2021-
2025 iaitu menjadi peneraju institusi TVET yang

unggul dan memanfaatkan sepenuhnya
perkongsian pintar dengan pihak berkepentingan. 
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Transformasi Nasional
2050

0101 0202 0303 0404 0505 0606 0707

BAB 2: SIGNIFIKAN PROJEK & PEMBUKTIAN

2.3 MEMENUHI KEHENDAK PELANGGAN DAN PIHAK BERKEPENTINGAN

2.4  KAITAN DENGAN AGENDA NASIONAL

TERAS STRATEGIK

Produk Flexi S teel Mould For Pre-Stressed Half Slab ini
memenuhi kehendak Pelan Teras Strategik keenam

(Membudaya Penyelidikan Gunaan & Inovasi) dalam 
Pelan Strategik Politeknik dan Kolej Komuniti (2018-2025)

berfokus kepada menjadi solution provider kepada
permasalahan komuniti dan industri. 

Menghasilkan
graduan TVET

berkualiti

Memantapkan
governan yang
responsif dan

mampan

Pemerkasaan
bakat 

Memperkukuhkan
kolaborasi industri,
komuniti & alumni

Pemantapan
program

pengajian 

Membudayakan
penyelidikan
gunaan dan

inovasi 

Memperkukuhkan
pembelajaran

sepanjang hayat 

Inovasi Flexi Steel Mould For Pre-
Stressed Half Slab dihasilkan bagi

memenuhi kehendak Pelan
Pembangunan Pendidikan
Malaysia 2015 – 2025 pada

Lonjakan 2 iaitu kecemerlangan
bakat dan Lonjakan 7 merujuk

kepada ekosistem inovasi. 

Dengan terhasilnya produk inovasi ini juga
dapat mencapai Teras 4 yang meletakkan

pendidikan dan pembelajaran sebuah
ekosistem yang relevan, menyeluruh dan
mempunyai persekitaran pembelajaran
yang berterusan dalam Transformasi

Nasional 2050.
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BAB 2: SIGNIFIKAN PROJEK & PEMBUKTIAN

2.5 MEMENUHI KEPERLUAN EKOSISTEM SEMASA

2.6 ANALISIS PENYELESAIAN

Tempoh masa pembuatan
acuan yang panjang

Pengurusan persekitaran
di kilang tidak terkawal

Kos penyelidikan bahan
yang tinggi dalam jangka
masa panjang

Kawalan kualiti produk
yang rendah

Rajah 3 : Kanvas Strategi Sedia Ada

Tinggi

Rendah
Elemen

Nilai

In
ov

as
i S

os
ia

l

Pengurusan
persekitaran di

kilang  tidak
terkawal

Tempoh masa
pembuatan acuan

yang panjang

Kos penyediaan
bahan yang tinggi

dalam jangka
masa panjang

Kawalan kualiti
produk yang

rendah

Rajah 2 digambarkan melalui Kanvas Strategi Sedia Ada seperti rajah di bawah.
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Rajah 2: Ekosistem Semasa di Tapak Bina

Kriteria Pemilihan Projek dan Analisa juga menggunakan kaedah NBOS, E.R.R.C dan
Rajah Kanvas Strategi To Be. Rujuk Lampiran 3



Produk inovasi ini dihasilkan 
untuk kegunaan syarikat 

KLV Engineering Sdn. Bhd

Kos penghasilan produk inovasi 
Flexi S teel Mould For Pre-Stressed Half

Slab RM 25298.00 dan jangkaan
penggunaan dalam tempoh masa yang

lama (30 tahun)

Produk inovasi ini diserahkan 
kepada syarikat KLV Engineering

Sdn. Bhd pada Jun 2022 

How MuchHow Much

WhatWhat WhyWhy

HowHow

WhereWhere WhenWhen

44

22

WW

HH

BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

COMBINE

Acuan yang asal (acuan kayu) tidak
tahan lama dan berkualiti rendah

 3.1 CADANGAN PENYELESAIAN DAN PEMBUKTIAN

 3.2 PELAN TINDAKAN PENYELESAIAN

SUBSTITUTE ADOPT

MODIFY ELIMINATE

REPOSITION

Mengubahsuai 
acuan bersifat pakai

buang kepada acuan besi
keluli yang tahan lama

C A

M

E

R
 Kaedah dan penciptaan inovasi ini telah

dikembangkan dengan meneroka idea-idea yang
kreatif dengan menggunakan kaedah S.C.A.M.P.E.R

(Rujuk Lampiran 4)

Kaedah S.C.A.M.P.E.R

6

Satu produk inovasi yang dihasilkan
untuk menjimatkan masa pembuatan

half slab

Acuan ini digunakan 
dikilang pengeluaran produk
struktur binaan IBS syarikat 
KLV Engineering Sdn. Bhd

PUT TO OTHER

Mempelbagaikan 
saiz produk half slab

P E
Menghapuskan 

penggunaan kayu yang
menjejaskan alam sekitar

S
Penggantian 

acuan daripada kayu
dengan acuan besi

keluli

R

Mengubahcara 
kaedah pemadatan konkrit
dengan menggunakan alat

penggetar bina dalam

C
Menggabungkan 
terus dengan alat

penggetar bina dalam

Kepanjangan 
produk half slab yang

boleh dilaras

A



Process of
connecting

components

Jan
2022

Jul
2022

Sept
2022

Jul-Ogos
2022

BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

 3.2 PELAN TINDAKAN PENYELESAIAN

 3.3 PENGHASILAN DAN PENGUJIAN PRODUK

Jan-Jun
2022

Jan-Jun
2023

Jan 2023
- Kini

Ogos
2022

Taklimat &
Penubuhan
Kumpulan

Lukisan &
Pembangunan

Prototaip

Penyerahan
Produk

kepada Syarikat
Pengujian &
Pentauliahan

Permohonan
Pendaftaran  

Copyright - MyIPO

Perkongsian
Kepakaran
dan Ilmu 

Pengiktirafan &
Penghargaan daripada

PSMZA dan Agensi Luar

Replikasi &
Komersilan oleh

Syarikat

Pengujian Produk Inovasi

Pengujian Produk Inovasi

Penghasilan Produk Inovasi

Pengujian produk dari segi masa
dan kualiti

Proses pemasangan vibrator motor 1.5hp
dibahagian belakang plat mould

Penghasilan Produk Inovasi

Galvanized iron
cutting process

Galvanized iron
welding process

Vibrator motor
testing process

Split mould
installation

process

Process of
measuring
formwork
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BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

3.4 PERAKUAN DARIPADA PIHAK BERTAULIAH

Petikan Rakaman dari Pengurus OperasiPetikan Rakaman dari Pengurus Operasi
KLV Engineering Sdn. BhdKLV Engineering Sdn. Bhd

Hasil daripada temubual bersama En. Muhammad
Syukri bin Mustapai, Pengurus Syarikat KLV
Engineering Sdn. Bhd mendapati bahawa Flexi S teel
Mould For Pre-Stressed Half Slab:-

Berfungsi dengan baik dan sempurna. 
Proses pemasangan kotak bentuk ini lebih mudah
dan cepat. 
Penggunaan mesin penggetar pada kotak bentuk
keluli memudahkan dan mempercepatkan proses
pemadatan konkrit dengan menghasilkan
permukaan yang kemas dan jitu. 

Penghasilan half slab pra tegasan juga menepati saiz
yang diperlukan dan mempunyai ketahanan yang
tinggi.  Pihak syarikat amat berpuas hati dengan kotak
bentuk ini dan telah digunakan untuk beberapa projek
pembinaan.

8

Muhamad Sukri 
Bin Mustapai

Pengurus Operasi
KLV ENGINEERING

SDN. BHD

Hasil daripada temubual bersama En. Hasniro bin
Hasbullah, Pengarah Urusan KLV Engineering
Sdn. Bhd merangkap Presiden PKPM mendapati
bahawa Flexi S teel Mould For Pre-Stressed Half
Slab:-

Berfungsi dengan baik dan proses pemadatan
menggunakan vibrator amat mudah dan cepat
dalam penghasilan half slab pra tegasan. 
Menepati saiz ukuran yang diperlukan.
Mudah digunakan, mesra penggunaan dan
terkawal.
Pemasangan kotak bentuk yang mudah dan
cepat hanya sekali pasang sahaja dan jimat
tenaga kerja.

Petikan RakamanPetikan Rakaman    Pengarah Urusan KLVPengarah Urusan KLV
Engineering Sdn. Bhd merangkap presiden PKPMEngineering Sdn. Bhd merangkap presiden PKPM

Hasniro Bin Abdullah
Presiden, PKPM

Tempoh masa pemasangan yang lebih cepat dengan menggunakan kotak bentuk yang
dihasilkan berbanding kotak bentuk kaedah konvensional, boleh menjimatkan masa

sehingga 80% keseluruhan masa pembinaan. Pemasangan half slab mengambil masa
satu hari dengan keluasan 139.355m² berbanding dengan kaedah konvensional yang
memerlukan masa tujuh hari dengan keluasan yang sama. Penjimatan kos pembinaan

sekitar 10% - 15% daripada kos pembinaan sebenar berbanding dengan kaedah
konvensional.



BAB 3: TINDAKAN PENYELESAIAN & PEMBUKTIAN

 3.5 PELAKSANAAN INOVASI

Penggunaan produk Flexi S teel Mould For Pre-
Stressed Half Slab bagi menghasilkan half slab

Penggunaan half slab dari produk
inovasi “membina dan menyiapkan
1 unit rumah kediaman (batu) di
atas lot 4192, Mukim Pak Pura,
Bachok, Kelantan”

Penggunaan half slab dari produk
inovasi “membina dan menyiapkan
1 unit rumah batu 2 tingkat di atas

lot Pt1381 Mukim Kota, Jajahan Kota
Bharu, Kelantan”

9

Penggunaan half slab
dari produk inovasi



BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK 

4.1 OUTCOME PROJEK

0101 0202 0303
Pengurusan
persekitaran

Pengurusan
persekitaran dikilang

dapat dikawal
sehingga 75%

Penjimatan masa
penghasilan half slab

sehingga 100%

Penjimatan masa
pembuatan acuan Acuan daripada keluli

lebih menjimatkan kos
dalam jangka masa
panjang (30 tahun)
berbanding acuan

daripada kayu yang
bersifat pakai buang 

(6 kali guna)

Penjimatan kos

0404

Kadar kerosakan half
slab (retak, patah

dsb) yang dihasilkan
daripada produk ini

berkurangan daripada
30%  kepada 5% 

Kawalan kualiti
half slab terkawal
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StrategiStrategi 11
TEMPOHTEMPOH  

MASA PENGHASILAN ACUANMASA PENGHASILAN ACUAN

< 1 jam 1 - 2 jam 3 - 4 jam lebih 5 jam

Acuan daripada kayu Acuan daripada besi keluli
0

2

4

6

8

10

12

TIDAK
84%

YA
16%

YA
92%

TIDAK
8%

PENGURUSANPENGURUSAN
PERSEKITARAN DI KILANGPERSEKITARAN DI KILANG

StrategiStrategi 22

Penggunaaan
acuan kayu

Penggunaaan
acuan keluli

Ya
5%

Ya
92%

Tidak
8%

StrategiStrategi 11
TEMPOHTEMPOH  

MASA PENGHASILAN ACUANMASA PENGHASILAN ACUAN

Masa membuat
acuan daripada

kayu

Masa membuat
acuan daripada

kayu

2 - 5  jam < 1  jam

Tempoh Masa Membuat Acuan Tempoh Masa Membuat Acuan 

 Masa
membuat

acuan daripada
besi  keluli

 Masa
membuat

acuan daripada
besi  keluli

100%
(12 orang)

Hasil analisis soal selidik yang
dijalankan secara keseluruhan
mendapati tahap pengurusan

persekitaran di kilang 92% (Ya)
dan 8% (Tidak) bagi penggunaan
acuan daripada keluli berbanding

penggunaan acuan daripada
kayu 5% (Ya) dan 95% (Tidak)

Tidak
95%

16%
(2 orang)

84%
(10 orang)

Analisis soal selidik yang dijalankan mendapati  100% (12 orang) menyatakan
kurang satu jam  tempoh masa penghasilan acuan keluli dan 84% (10 orang)
mengambil masa 3-4 jam dan 16% (2 orang)  bagi tempoh masa penghasilan

acuan kayu.



33

YA
97%

TIDAK
3%

YA
53%

TIDAK
47%

Petikan Rakaman daripada Pengarah UrusanPetikan Rakaman daripada Pengarah Urusan
KLV Engineering Sdn. Bhd merangkapKLV Engineering Sdn. Bhd merangkap
Presiden, PKPMPresiden, PKPM
Temubual bersama En. Hasniro bin Hasbullah,
Pengarah Urusan KLV Engineering Sdn. Bhd
merangkap Presiden PKPM mendapati bahawa Half
Slab yang dihasilkan dari Flexi S teel Mould:-

Berfungsi dengan baik dan proses pemadatan
menggunakan vibrator amat mudah dan cepat
dalam penghasilan half slab pra tegasan. 
Menepati saiz ukuran yang diperlukan.
Mudah digunakan, mesra penggunaan dan
terkawal.
Permukaan yang cantik disebabkan jenis
penggunaan mesin dan komponen-komponen
pada kotak bentuk yang amat sesuai.

StrategiStrategi
KOS PENYEDIAAN BAHANKOS PENYEDIAAN BAHAN

Penjimatan dalam
masa 3 tahun

Penjimatan dalam
masa 3 tahun

Acuan daripada kayu boleh digunakan 6
kali/sebulan 
Sebulan - 5 unit (acuan daripada kayu)
Setahun - 60 unit (acuan daripada kayu)
60 unit x RM 204.00 = RM 12240 (kos
setahun)

Acuan daripada keluli boleh digunakan selama
30 tahun
Kos penyediaan bahan sebanyak RM 25298.00  

Acuan KayuAcuan Kayu

Acuan KeluliAcuan Keluli

Hayat penggunaan acuan 6 kali sahaja

Kos meningkat untuk penyediaan acuan
yang berulang-ulang dalam jangka masa

panjang

Bentuk dan saiz acuan yang tidak sekata

Acuan yang diperbuat daripada keluli

Penjimatan kos dalam jangka masa
panjang

Bentuk dan saiz acuan yang tepat

Pembuatan acuan tidak berulang, mudah
dan cepat

Hayat penggunaan sehingga 30 tahun

Pembuatan acuan yang berulang-ulang,
rumit dan masa yang panjang

Acuan yang diperbuat daripada kayu

BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK 

11

(Rujuk Lampiran 5)

StrategiStrategi 44
KAWALAN KUALITI PRODUKKAWALAN KUALITI PRODUK

Ya
97%

Ya
53%

Tidak
3%

Tidak
47%

4.1 OUTCOME PROJEK

Perbandingan Acuan yang diperbuat daripada Kayu & KeluliPerbandingan Acuan yang diperbuat daripada Kayu & Keluli

Hasil analisis soal selidik yang dijalankan
mendapati kawalan kualiti produk 97% (Ya)

dan 3% (Tidak) bagi penggunaan acuan
daripada keluli berbanding penggunaan acuan

daripada kayu 53% (Ya) dan 47% (Tidak)

Penggunaan
acuan 

daripada kayu

Penggunaan
acuan 

daripada keluli



BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK 

12

Boleh digunakan sehingga 30 tahun 

Acuan asal daripada kayu
boleh digunakan sebanyak 
6 kali sahaja berbanding flexi
mould sehingga 30 tahun

Kepanjangan yang boleh dilaras

Acuan kayu dibina
dengan satu

kepanjangan sahaja

Acuan dilengkapkan dengan alat
penggetar bina dalam 

Acuan daripada kayu hanya
menggunakan alat penggetar
konkrit biasa sahaja

Tahan karat
Flexi mould diberbuat

daripada besi keluli tahan
karat

FAEDAH SAMPINGAN (LUAR JANGKA)FAEDAH SAMPINGAN (LUAR JANGKA)

4.1 OUTCOME PROJEK

4.2 IMPAK PROJEK

PENYELIDIK

•Memperkasakan
bakat penyelidik

dengan menghasilkan
produk inovasi yang
dapat menyokong

teknologi pembinaan
pada masa kini dan
memenuhi KPI 17:

Teras 3.

ORGANISASI

•Mengharumkan nama
organisasi dengan

penglibatan bersama
organisasi luar.

•Meningkatkan budaya
inovasi diperingkat

organisasi memenuhi
kehendak Pelan

Transformasi Tindakan
(Teras ke-6).

PELAJAR

•Pengenalan kepada
produk IBS terbaharu. 
•Penghasilan dan cara
pemasangan produk

ini boleh dipelajari
secara praktikal

semasa mengikuti
kursus DCC30082 –

Industrialised Building
System.

•Pengajaran dan
Pembelajaran (PdP)
boleh dilaksanakan
secara realiti kerana

produk ini mudah untuk
dihasilkan.

•Praktikal untuk
dijadikan sebagai alat

bantu mengajar kerana
saiz produk yang kecil

dan kompak.

TENAGA PENGAJAR

4.2.1 IMPAK KEPADA PSMZA



Proses penyelenggaraan kilang tidak rumit.
Kaedah penyimpanan stok produk siap
yang ringkas.
Mengurangkan pembaziran bahan mentah.
Kualiti produk yang dihasilkan dapat
dikawal.

Pengeluar Produk (Pengilang)Pengeluar Produk (Pengilang)

Tempoh menunggu penyiapan rumah
menjadi cepat.
Rumah yang dibina berkualiti tinggi.

Pemilik RumahPemilik Rumah Alam SekitarAlam Sekitar

Kawasan tapak bina lebih tersusun
kerana kurang penggunaan kayu.

Alternatif kepada Sektor Pengilang

3
Produk half slab yang dihasilkan

mempunyai nilai pasaran dan  memenuhi
kehendak kontraktor pada masa kini

(bernilai komersial).

Produk inovasi yang dihasilkan oleh Kumpulan C. AT 06  telah
mendapat pengiktirafan dalam beberapa pertandingan inovasi.  
Surat dan sijil penghargaan daripada Syarikat KLV Engineering

Sdn.Bhd, Pengarah PSMZA dan Ketua Unit Penyelidikan Inovasi &
Komersialan berkenaan produk inovasi yang dibangunkan 

(Rujuk Lampiran 6).

Penggunaan tenaga buruh yang minima.
Penjimatan bahan mentah (kayu).
Masa pembinaan dapat dipercepatkan.
Dapat meningkatkan keuntungan
disebabkan kos pembinaan menjadi
rendah.

KontraktorKontraktor

4.2.3 FAEDAH SAMPINGAN (LUAR JANGKA)

BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK 

4.2 IMPAK PROJEK
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4.2.2 IMPAK KEPADA AGENSI LUAR

Produk inovasi ini dapat dijadikan
sebagai kaedah alternatif kepada 

sektor pengilang bagi menggantikan
acuan daripada kayu.

1
Pihak Institusi dan syarikat atau pengilang

dapat menjalinkan hubungan yang erat
dan berpanjangan.

2

Kolaborasi

Kompetensi Penyelidik

4.3 PEMBUKTIAN



BAB 4: KEBERHASILAN PROJEK 

0101
Komitmen antara semua ahli

kumpulan C.AT 06 yang terdiri
daripada pelbagai latar

belakang bidang kepakaran

0202
Kesedaran terhadap

Pembinaan Konvensional
dengan kaedah IBS

(sustainable) masa kini

0303
Kecekapan mengenalpasti

masalah-masalah yang telah
berlaku dan cara
penyelesaiannya

0404
Perbincangan dan

pencambahan idea  
di antara pihak ahli

kumpulan dan Industri

Budaya kecemerlangan
dalam bidang tujahan melalui

perkhidmatan kepakaran,
penyelidikan dan inovasi

0505

14

4.4 FAKTOR YANG MENDORONG PENCAPAIAN

5.1 PENGEMBANGAN PRODUK INOVASI

Kumpulan C.AT 06 berharap agar produk
inovasi ini dapat dikembangkan dengan

pendaftaran dibawah CIDB supaya
produk ini mendapat pengiktirafan

daripada CIDB, Syarikat KLV Engineering
Sdn. Bhd bersedia untuk melangkah ke
arah baru dengan menyertai komuniti

pengeluar IBS Industrial Park di Mukim
Labok Machang, Kelantan pada tahun
2026 dan  mewujudkan pusat IBS di
institusi ini  untuk  melahirkan pelajar

yang berkemahiran dan membuka
peluang kepada kontraktor luar untuk

mendapatkan sijil pentauliahan. 

BAB 5: POTENSI PENGEMBANGAN PROJEK 

5.2 TAHAP KESEDIAAN PRODUK INOVASI

Flexi S teel Mould For Pre-
Stressed Half Slab telah

mendaftar hakcipta daripada
Perbadanan Harta Intelek

Malaysia.  Sijil Pemberitahuan
Hak Cipta  bernombor
CRLY2022C04086. 

Rujuk Lampiran 7
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5.3 REPLIKASI DAN PENGKOMERSIALAN PRODUK

PERSATUAN 
KONTRAKTOR

PERUMAHAN MALAYSIA
(PKPM)

Pengkomersialan produk ini direalisasikan oleh
Syarikat KLV Engineering Sdn. Bhd.  Syarikat

menggunakan produk inovasi ini untuk
menghasilkan half slab yang berkualiti dan
efisyen untuk dipasarkan disekitar negeri

Kelantan dan Terengganu mengikut permintaan
industri. 

Kumpulan C.AT 06 telah membuat
perkongsian kepakaran bersama PKPK &
IEM pada 09 Julai 2023  berkaitan produk

Flexi S teel Mould For Pre-Stressed Half Slab.
Rujuk Lampiran 9    

5.4 PENGHARGAAN DARIPADA PIHAK LUAR

PERSATUAN 
KONTRAKTOR

PERUMAHAN MALAYSIA

KLV ENGINEERING 
SDN. BHD

DINDA 
RESOURCES

MAHLIGAI IDAMAN
SERVICES

NOHA NIAGA 
SDN. BHD

IKATAN INTRA
SDN. BHD

(Rujuk Lampiran 10)

Perkongsian ilmu dan lawatan sambil belajar oleh pelajar dan
pensyarah JKA, PSMZA ke tapak projek pembinaan
perumahan membina dan menyiapkan 1 unit rumah

kediaman  di atas lot Pt 16351, Mukim Semerak, Pasir
Puteh, Kelantan. Rujuk Lampiran 9 

(Rujuk Lampiran 8)

KLV ENGINEERING 
SDN. BHD. 

CIDB, MALAYSIA
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